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Tyto pokyny jsou uréeny vdem osobam podilejicim se nebo poskytujicim poradenstvi tykajici se
riznych postupu, které specifikuji natéry a aplikaci praskovych barev na kovové stavebni prvky, jez
budou vystaveny nebezpecnému prostredi.

V Priru€ce je uvedeno nékolik podrobnych pokynu k pfipravé podkladu a aplikaci praskovych barev,
které jsou zalozeny na praktickych zkuSenostech s vysoce korozivnim prostfedim, a které jsou
obecné povazovany za ,nejvhodnéjSi postupy“ s ohledem na korozivitu jednotlivych prosttedi. Viz
také tabulky uvedené na konci PFirucky.

V tabulkach jsou pokyny tykajici se oceli, galvanicky pozinkované oceli a hliniku uréenych pro vnitfni
i vnéjSi pouziti; tyto pokyny jsou pfizpusobeny podle zavaznosti rizika koroze.

Tato Prirucka nenahrazuje, ale doplnuje rtizné primyslové specifikace a normy (BS, ISO, AS,
SABS, Qualicoat, GSB, AAMA apod.). Kdykoliv je v textu uvedena néktera priimyslova
norma, jsou pozadavky prislusné normy (preduprava, tloustka vrstvy apod.) nadrazené.

Zde uvedené informace mohou byt pfedany zakaznikim a externim specifikatordm. V takovém
pfipadé je vSak dulezité doplnit ,prohlaseni“. Musi byt uvedeno:

«Tyto informace jsou poskytnuty v dobré vire, ale protoze je vyroba kovu, preduprava kovu a
aplikace natéra zavisla na Siroké skale vnéjSich a neznamych faktor, nemizeme piebrat
zodpovédnost za jakékoliv selhani hebo nedostatky vyplyvajici z fizeni se jakoukoliv radou,
vyjma jedna-li se o rady uvedené v prislusnych udajich o produktu nebo v zaruce.
Odpovédnosti uzivatele je urcit, ktery postup je v prislusnych podminkach spravny, a ktery
postup pouzije k aplikaci praSkové barvy za ucelem dekorace a/nebo za ucelem ochrany pied
korozi.
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1. Uvod
Existuje nékolik riznych druh(l kovovych povrchu, které musi byt opatfeny praskovym natérem za
ucCelem dekorace a ochrany stavebnich konstrukci, jejichz Zivotnost by méla byt 30 i vice let.

Od vyrobce barev jsou vétSinou poZadovany garance i zaruky. Ty se mohou tykat dekorativnich
vlastnosti, kdy je v porovnani s plvodnim neobnazenym povrchem vyzadovano:

e Aby se barva nezménila vice, nez je dano specifickou €iselnou hodnotu (obvykle delta E
apod.)

e Aby nedoslo ke ztraté vétsi miry lesku, nez je ur€eno (obvykle jako % retence pavodniho
lesku)

¢ Aby nedochazelo k nadmérnému vzniku skvrn (napf. v souladu s normou ASTM D659)

Garance a zaruky se také mohou vztahovat na ochranné vlastnosti natéru a jsou charakterizovany
jako:

o Bez viditelného popraskani
e Bez viditelnych trhlinek

Tyto vlastnosti patfi mezi ty, které mizeme ovlivnit pfimo, a to pfipravou praskovych barev.

Avsak v praxi se mlze stat, ze pfed¢asné poskozeni zplsobi separace dvou spojenych povrchi
(,odlupovani®, ,odpryskavani“) a/nebo koroze (,vytvareni puchyikl zptsobené rzi“, ,rezivéni*,
Lvorba rezivéjicich skvrn®). To nemusi bezpodminec&né souviset s vlastnostmi vlastnich barev.
Mdaze to byt vysledek Spatného stavu povrchu nebo Spatné pfipravy podkladu pfed aplikaci barvy.
Nebo to muze byt nasledek toho, Ze osoba provadeéjici aplikaci barvy nedodrzela postup a
pfedepsanou tloustku nanosu na mistech nasledné vystavenych korozi.

D1. Protoze nemtizeme ovlivnit kvalitu podkladu, predipravy povrchu a aplikace praskové
barvy, uprednostiujeme, kdyz nase spoleénosti neuznavaji odpovédnost za separaci,
odlupovani, odpryskavani, vytvareni puchyirktl zptisobené rzi nebo za korodovani.

Existuji v8ak urcité (omezené) vyjimky (napf. na produkty Interpon PZ poskytujeme zaruky tykajici
se korodovani).

Ale i pfesto, Ze odmitame odpovédnost za tyto véci, musime poskytovat dobré rady. Nechceme, aby
dochazelo k defektim a poskozeni nasich kvalitnich produktd Interpon. To by mohlo poskodit dobré
jméno spol. Akzo Nobel a Interpon. | neuspésné reklamace jsou nakladné z hlediska ¢asu a
soudnich vyloh.

Proto je dullezité, aby vSichni nasi prodejci, technicti zaméstnanci a technicky servis byli odpovédni
za kontrolu téchto rizik a aby dodrzovali zasady a postupy, které omezuji vystaveni spol. Akzo
Nobel reklamacim tykajicim se selhani natérového systému nebo nespravnych aplikacnich postupa.
Toho mizeme ¢astecné docilit udilenim korektnich a komplexnich technickych rad a ¢aste¢né
vybérem jen téch nejlepSich a nejlépe vybavenych lakoven napf. certifikovanym aplikaénim
programem.
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D2. Je zejména dulezité, abychom podnikli kroky k ochrané dobrého jména produktii v ramci
skupiny Interpon D — série Interpon D1000, série Interpon D2000 a série Interpon D3000, do
jejichz marketingu a technologie jsme za uéelem vybudovani dobrého jména investovali

v nékolika poslednich letech zna¢né naklady.

2. Kovové materialy pouZivané vyrobé stavebnich prvkti

Hlinik

Obecné mlzeme fict, Ze se hlinik pouziva ve venkovnim prostfedi, protoze je-li vhodné
predupraven, jsou jeho proti-korozni vlastnosti vynikajici. Hlinik maze byt tvarovan na velmi
komplexni pfiéné profily a proto je dokonalym materidlem pro vyrobu kovovych okennich a dvefnich
profildl. Jednou z nevyhod hliniku je jeho poddajnost; kvli stabilité vétSich konstrukci mohou byt
profily nékdy silné. Nicméné, diky moznosti dekorovat hlinik pouze jednou vrstvou barvy a zaroven
tak dosahnout ochrany pfed korozi po celou dobu Zivotnosti, je hlinik preferovanym materialem

k vystavbé vCetné vyroby oken, dvefi, panell, zavésnych stén, zaluzii, svétlikd, krytin a vSech
ostatnich forem fenestrace.

PfestozZe je hlinik material, ktery je velmi odolny vic&i korozi, nesmime zapomenout, Ze za nékterych
podminek miize byt napaden nitkovou korozi, a proto je k zajiSténi jeho celozivotni dekorativni a
ochranné funkce dulezité dodrzovat spravné metody Cisténi a pfedupravy povrchu.

Ocel

Obecné je ocel levnéjsi nez hlinik a protoze je konstrukéné stabilnéjsi, muze byt pouzita k vyrobé
,drobnéjsich“ komponentl a tencich plecht a panell, které vyhovuji ur€itym modernim stylim
designu. V nékterych zemich jsou oblibena ,tenka“ ocelova okna, ktera jsou takeé levna. Ocel se
shadno svafuje a je idealni pro vyrobu komplexnich €asti, jako jsou balustrady, zabradli a oploceni.
V nékterych zemich (napf. Korea) je ocelarsky pramysl mnohem lépe vyvinut nez pramysl hlinikovy;

Hlavni nevyhodou oceli je jeji sklon ke korozi a v pfipadé venkovnich aplikaci musi byt
specifikovan protikorozni systém. V korozivnim prostfedi mize byt samotny organicky natér
nepfiméfeny a proto byla vyvinuta Skala modifikovanych ocelovych materiall, které mohou byt
pouzity samotné, nebo s organickym kone¢nym natérem pro dekoraci a dal$i ochranu.

Galvanizovana ocel

Zfejmé nejCastéjSi formou modifikované oceli pouzivané k vyrobé stavebnich prvki je
galvanizovana ocel. Na povrch oceli je jednim z né&kolika zptisobtl aplikovana vrstva zinku. Upravou
oceli ponofenim ocelového prvku do roztavené zinkové 1azné muze byt dosazeno tloustky zinku

v rozmezi 70 az 200 mikronu. U typického stavebniho prvku jako je ocelové okno nebo ocelova
balustrada se optimalni ekonomicka tloustka zinku vétsSinou pohybuje v oblasti 80 mikrona.

V pfipadé desek, profill a paneld muze byt galvanizovana ocel valcovana za tepla nebo za studena
k dosazeni pozadované tloustky zinku (napf. zarové pozinkované za tepla valcované ocelové
okenni profily v souladu s BS 729 nebo galvanicky pozinkované pfedtvarované ocelové desky

v souladu s EN 10143:1993).

Je dulezité pochopit, Ze se kvalita povrchu zinku na pfedmétu z galvanicky pozinkované oceli muze
velmi lisit. Galvanické zinkovani je ovlivnéno mnoha faktory v€etné kvalitou puvodni oceli, kvalitou
zinku, podminkami kovove 1azné a provoznimi podminkami b&éhem ponofeni a nasledného chlazeni.
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Dilezita je tloustka a poréznost zinku. Hlavnim problémem zinku je jeho chemicka aktivita a rychla
oxidace.

Bézné slitiny oceli/zinku
Ve svéte se pouziva nékolik riznych nazvu pro patentované produkty z galvanizované oceli.

Pozinkovana ocel ,Sendzimir” je galvanicky pozinkovana ocel, ktera byla plynule galvanizovana na
definovanou tloustku zinku v ocelové formé. Tato ocel je k dispozici v rliznych normalizovanych
kvalitach, napf. EN 10142 a EN 10147.

Galfan je slitina tvofena z 95% zinkem, 5% hlinikem a nizkymi koncentracemi jinych prvka.
NejCastéji se pouziva k vyrob& domacich spotiebi€l a jiného primyslového zbozi.
Galvalume je slitina tvofena pomérem 1:1 zinku a hliniku, 43,5% Zn, 55,0% Al a 1,5% Si.

Zimcalume (1:1 zinek a hlinik) — obchodni znacka australské spol. BHP Pty Ltd.

Zincal je pfedem opatfena natérem ocel dodavana spoleénosti ArcelorMittal.

Pokovovani nastfikem roztaveného kovu

V pfipadé stavebnich prvkl se pokovovani nastfikem roztaveného kovu nepouziva tak ¢asto.
Pokovovani nastfikem roztaveného zinku v souladu s ISO 2063 nebo pokovovani nastfikem
roztaveného hliniku se pouziva k prodlouzeni odolnosti oceli viici korozi — bez nebo s dekorativni
organickou kone¢nou upravou.

Je doporuceno, aby byla takto upravena ocel oSetifena jako povrch pokovené galvanizované oceli a
hliniku.

Galvanické pokovovani

Galvanické pokovovani, béhem néhoz je zinek nanesen na povrch oceli elektrolyticky, je nejCastéji
pouzivano pfi vyrobé plech(, kazet a regalt vné stavebni primysl. Druhy galvanického pokovovani,
pfi kterych se pouziva Zn a slitiny Zn/Ni, jsou uvedeny v DIN 50961.

Serardovani (zinkovani difuzi)
Je definovano podle normy EN 13811.

Nerezova ocel

Nerezova ocel je povrch, ktery se velmi Spatné opatfuje povlakem. Nerezova ocel mize byt riizné

vvvvv

podkladem a organickym povlakem.

Vrchni povrchova vrstva staré nerezové oceli nemusi byt vhodna k aplikaci natéru a proto mize byt
nezbytné provést predupravu, béhem niz se fyzicky odstrani nékolik prvnich mikron( z povrchu.

Za nékterych podminek toho mlze byt dosazeno tryskanim, zalezi to vSak na stavu povrchu. Pokud
bude natér vystaven hrubému fyzickému nebo mechanickému zachazeni, je obecné velmi dllezita
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soudrznost. Je nepravdépodobné, Ze by bylo této soudrznosti dosazeno manualnim obruSovanim
ruénimi nastroji.

Bude-li povrch vystaven pfimému kontaktu s vodou, slanou vodou nebo vihkosti, musi byt
provedena mimofadna opatfeni zajistujici inertnost (netecnost) povrchu a dobrou pfilnavost.

V pfipadé nepretrzitého vystaveni vodé je samotna mechanicka priprava nedostate¢na a poskodi-li
se natér mechanicky, mlze dojit k naruseni pfilnavosti.

Ke zlep3eni pfilnavosti za mokra doporuéuji néktefi specialisté jako pfedupravu provést moreni
kyselinou fluorovodikovou. Jini doporuduji pouziti patentovaného pfilnavého natéru, ktery mize byt
aplikovan jako mokry natér pred aplikaci praskového natéru.

D3. U venkovniho prostiedi (jako je pfiklad C4 nebo C5 ve Specifikacich) NEUVADEJTE
jednostranny nanos venkovniho odolného praskového natéru (napr. polyester), ktery ma byt
aplikovan piimo na povrch z nerezové oceli — bez ohledu na predipravu povrchu.

D4. NENABIZEJTE Zadné zaruky na Géinnost jakéhokoliv praskového systému, ktery ma byt
aplikovan na komponenty z nerezové oceli, jez budou vystaveny venkovnim atmosférickym
vlivim.

3. Aplikace praskového nastriku na galvanizovanou ocel

3.1 Obecné informace

Galvanicky pozinkovana/za studena valcovana ocel a jiné definované a ozna¢ené materialy jako je
ocel Sendzimir, které byly specifikovany podle uznavané primyslové normy, jsou pfijatelnymi
materialy pro veskeré produkty ve skupiné Interpon D (série Interpon D1000, Interpon D2000 a
Interpon D3000).

Galvanicky pozinkovana ocel, ktera nebyla vyrobena v souladu s uznavanou priimyslovou normou,
neni vhodnym materialem k aplikaci znackovych stavebnich produkti z jakékoliv fady Interpon D.

3.2 Aplikace praskoového nastiviku na galvanicky pozinkovanou ocel: systém ,,Duplex”

Tzv. ,systém Duplex®, u néhoz je kombinovana protikorozni vrstva zinku plus vrstva teplem
tvrditelného praskového nastfiku je dobfe zavedeny systém celozivotni protikorozni ochrany oceli ve
venkovnim prostiedi.

Ovsem zatimco toto je vyzkouSené a ovérené protikorozni feSeni roky Uspésné pouzivané na celém
svété, na Spatné informovaného nebo nezkuseného pracovnika &iha potencialni IéCka. Dochazi
totiz k oCividnym defektim a to napf. k pfedéasnému oddéleni nastfiku od materialu nasledkem
nedostatecné pfilnavosti nebo nasledkem vyskytu pfed€asné koroze zinku pod praskovym
nastfikem, vysledkem ¢ehoz je nakonec poruseni nastfiku a vznik koroze.

Pfipady takovéhoto poruSeni jsou ojedinélé a vSemu mohlo byt zabranéno dodrzovanim spravnych
pracovnich postupul a pfisnymi kontrolami postupu a kvality.

Ugelem této Prirucky je poukazat na oblasti, ve kterych se mohou objevit problémy a napovédét, jak
se vyhnout nastraham.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s. Interpon®
Podvihovska 12/304 Tel +420 553 692 255, 275, 259 Pouder Cotpings
747 70 Opava 9 - Komarov Fax +420 553 692 455

Ceskd republika Email: czech@interpon.com



aff)f,ég Podrobna pFirucka k pripravé podkladu
AKZO NOBEL a aplikaci PNH na kovové stavebni prvky

Nékteré primyslové organizace vyvinuly normy nabizejici feSeni nékterych Casto se vyskytujicich
problému. Takovato norma tykajici se galvanicky pozinkované oceli byla vydana organizaci GSB
International.

3.3 Kvalita povrchu galvanizované oceli a problematické oblasti

3.3.1 Poréznost vrstvy zinku a vnik Spendlikovych vpicht (pinholing) pfi nastfiku galvanicky
pozinkované oceli

e Kvalita zarového zinkovani mlze byt velmi odlisna.

e Silné vrstvy zinku mohou byt mimofadné porézni a b&éhem vytvrzovani mohou uvolfiovat vzduch,
coz zpusobuje vytvareni Spendlikovych vpichl na aplikovaném nastfiku. Jsou tak exponovana
mista na materialu, ktera mohou byt napadena rzi, zejména v pfipadé chemicky korodujicim
prostfedi (slana voda, slany vihky vzduch apod.).

e Provedte zkousku na kousku materialu. Pokud b&éhem vytvrzovani vznikaji Spendlikové vpichy,
je nutné material pfed nastfikem odplynit (viz Cast 3.4.3).

e P¥i dodrzovani spravného postupu vznikaji pfi zarovém zinkovani pfi teploté 550°C nebo pfi
pokovovani pfi teplotach 550 - 650°C materialy, na které mohou byt bez problému aplikovany
praskové nastriky.

3.3.2 Elementarni slozeni/nedistoty/potencial pro korozni ¢lanky

o Elementarni necistoty v mékké oceli a galvanické lazni ovliviuji schopnost praskového natéru
pfilnout k materialu a mohou fungovat jako mista pro vytvoreni koroznich ¢lanku, které se
vytvofi nasledkem pfitomnosti jinych korozivnich €astic v ovzdusi. V pfipadé realizace
jakéhokoliv vétsiho projektu se doporucuje provést s pfisluSnym materialem korozni zkousky
v souladu s EN ISO 6270 a ISO 7253.

3.3.3 Krystalizace/kvéty/problémy s pfilnavosti/nutnost moreni

e Za nékterych podminek muze pfi Zarovém zinkovani vrstva zinku béhem chladnuti krystalizovat;
na povrchu tak vznikaji mista s charakteristickymi tzv.kvéty — mista s r(izné orientovanymi
krystaly. V mistech, kde jsou kvéty, se mohou objevit problémy s pfilnavosti nastfiku. Galvanicky
pozinkovana ocel s velkym mnozstvim kvétd musi byt namofena kyselymi nebo zasaditymi
roztoky. O specifické doporuceni pro pfislusny material pozadejte dodavatele pfedupravy.

3.3.4 Pevnost vrstvy zinku/tepelné namahani/potencial popraskani

e Za nékterych podminek muze byt pfi Zarovém zinkovani vrstva zinku ochlazena pfili$ rychle
(napf. prudké ochlazeni vodou), coz vytvafri teplotni Sok, jehoz nasledkem je vznik prasklin ve
vrstvé zinku. Popraskany povrch zinku neni vhodny k aplikaci nastfiku, protoZze v misté prasklin
muaze béhem nasledného pouzivani vzniknout rez. Nastfik popraskané vrstvy zinku musi byt
odmitnut.
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3.3.5 Oxidace/oxidova vrstva na zinku/nutnost suchého skladovani/nutnost ¢isténi morenim

o Cerstvé aplikovana vrstva zinku je velmi aktivni a rychle oxiduje — zejména v teplém a vihkém
prostiedi. Zinek je také napadan kyselymi Skodlivinami (kysely dést, znecistény odpad
z elektraren nebo priimyslovych komplext apod.). Proto pokud je ¢erstvé pozinkovana ocel
ponechana né&jaky €as stat, mohou se na jejim povrchu zacit vytvaret oxidy zinku. Takovéto
povrchy nejsou vhodné k aplikaci nastfiku. Pokud nejsou oxidy zinku z materialu pfed nastfikem
odstranény, zplsobi problémy s pfilnavosti. Jakykoliv povrch galvanicky pozinkované oceli,
ktery zoxidoval (hledejte viditelné nanosy bilého prasku), musi byt fadné béhem piedupravy
zbaven vSech nanosu (viz ¢ast 3.4). ProtoZze nemusi byt kontaminace viditelna, musi byt pfed
aplikaci nastfiku veskera galvanicky pozinkovana ocel vyc€isténa.

3.3.6 Odstranéni predchozich predupravenych vrstev

o Né&které produkty z galvanicky pozinkovaného ocelového plechu mohou byt dodany k aplikaci
natéru s jiz ,pochromovanou® pfedupravou nebo jinym druhem chemického oSetfeni, které bylo
aplikovano, aby poskytlo do¢asnou ochranu pfed korozi béhem manipulace a skladovani. Tento
druh oSetfeni byl aplikovan v ocelarné a jako pfeduprava povrchu pfed nastfikem praskové
barvy je obecné nevhodny, a proto musi byt odstranén. O radu pozadejte puvodniho dodavatele
ocelového plechu nebo dodavatele chemické pfedupravy.

D5. V praxi je dobré aplikovat nastrik na galvanicky pozinkovanou ocel ihned, jakmile je to
mozné po jejim pozinkovani, nejlépe do 16 hodin po pozinkovani.

3.3.7 Slozité tvary — mista na materialu nachylna korozi

e Tvary vytvorené z ocelového dratu mohou mit nékolik ofiznutych okrajd. Na ostré ofiznuté
okraje se nemusi béhem zinkovani dostat pfimérena vrstva zinku. Také aplikace nastfiku na
ostré ofiznuté okraje nemusi byt dostatecna. V pripadé vyskytu velkého mnozstvi ostrych
ofiznutych okraju se doporucuje pouzit dvouvrstvy systém — praskovy podkladovy natér a poté
konecny praskovy natér.

e U slozitych tvarq, které budou pfed galvanickym pozinkovanim svafovany, muze byt
vyZzadovano pfislusné ochranit svary zinkem b&hem galvanického pozinkovani. Spatné
svarovani midze mit za nasledek vznik poréznich svart, hrubych svaru nebo svar(, na kterych
zustanou po ponofreni objektu do zinku stopy po hofeni (uhlik). Hrubé svary by mély byt pfed
galvanickym pozinkovanim vyhlazeny. Rozsahle svafované objekty by mély byt pozorné
prohlédnuty — pfed i po galvanickém zinkovani. Zvlastni pozornost muze také pred aplikaci
praskového nastfiku vyzadovat hruby nebo porézni zinek kolem svard. Vytvareni Spendlikovych
vpichl muze byt zamezeno fadnym odmasténim. Vzniku rzi mdze byt zabranéno eliminaci
veskerych ostrych nebo vy&nivajicich ocelovych nebo zinkovych prvkd v mistech svara.

e Zvlastni pozornost mohou vyzadovat slozité tvary, napf. oploceni — nachazi se na ném spousta
svarll a pfrechodovych mist, které mohou predstavovat problémy z hlediska dosazeni
adekvatniho pokryti — pokryti zinkem béhem galvanického zinkovani, nebo pokryti nastfikem
bé&hem aplikace barvy. V kazdém pfipadé hrozi v pfechodovych mistech riziko vzniku koroze —
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zejména, pokud bude napf. oploceni z ocelového dratu vystaveno velmi korozivnimu prostredi
(u mote, prumyslova oblast, necistoty z elektrarny, nuklearni prostfedi, kondenzat z chladicich
vézi spod.). Ve vSech téchto pfipadech se doporucuje pouzit dvouvrstvy systém — epoxidovy
praskovy podkladovy natér a poté polyesterovy konecny praskovy natér.

e Informace o pfihlédnuti k designu pfi Zarovém zinkovani sloZitych tvar( naleznete v EN I1ISO
1461 a informace o aplikacich natéri naleznete v EN ISO 12944-3.

3.4 Preduprava materidalu pred aplikaci praskového nastiiku

3.4.1 Oc¢isténi oxidU zinku zpusobenych oxidaci béhem skladovani

e Ocisténi maze byt provedeno pomoci kyselych nebo zasaditych roztok(l. Stupen moreni se
uréuje podle rozsahu oxidace. Nechte si poradit od dodavatele pfedupravy.

3.4.2 Odmastovani

¢ Na bézném povrchu galvanicky pozinkované oceli se mize hromadit olej, mastnota a Spina
vznikajici v pracovnim prostfedi galvanickeé zinkovny nebo také pfi manipulaci nebo dopravé.
V praxi se osvédcilo zahrnout odmastovaci stadium do procesu €isténi a pfedupravy materialu.
Nechte si poradit od dodavatele pfedupravy.

3.4.3 Odplynéni poréznich vrstev zinku

o Je-li vrstva zinku porézni (provedte pfedbézny test, pomoci kterého urcite, zda je odplynéni
nutné; nezapomerite testovat ¢asti, kde je vrstva zinku pravdépodobné nejsilngjsi), musi byt
material pfed aplikaci nastfiku odplynén. To bude vétSinou zahrnovat zahfati objektu na teplotu
o min. 15°C vy3s8i neZz maximalni teplota kovu, které bude dosaZzeno béhem nasledujiciho
vytvrzeni aplikovaného praskového nastfiku. Nezapomente, Ze objekt slozitého tvaru mize mit
¢asti s riznymi teplotami zahrati. Odplynéni provadeéjte vzdy pfi teploté, ktera je béhem testu
naméfena jako nejteplejSi bod objektu.

e Nemuze-li byt material uspokojivé odplynén, aby bylo zabranéno dalSimu unikani plynu béhem
vytvrzeni, mize byt uvazeno pouziti specialni typ kvalitniho pradku, ktery umozriuje pfi
vytvrzovani odplynéni, a ktery maze situaci zlepsit. O takovych pfipadech je zapotfebi
informovat co nejdfive, protoZe tento prasSek se vyrabi na objednavku.

e Pokud neni reformulace vhodnou nebo realizovatelnou moznosti, mize byt situace vyfeSena
pfidanim patentované ,protiplynové pfimeési“ k pradkovému nastfiku pfed aplikaci.

e DalSi moznosti jak zabranit problémUim s plynem je oSetfeni povrchu dvéma vrstvami
praskového nastfiku, pokovenim nebo Zarovym zinkovanim za vysokych teplot. Dal$i informace
Vam poskytne technicky zastupce spol. Akzo Nobel.

3.4.4 Volba predupravy galvanicky pozinkované oceli

o Vzdy se fidte radou dodavatele chemické pfedupravy. Spravny druh pfedupravy se uréuje podle
charakteru a stavu pozinkované oceli. Pfi vybéru a testovani navrzeného systému vzdy
pouzivejte testovaci Casti materialu, ktery pfedstavuje podminky materialu, jez bude
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pravdépodobné pfi praci pouzit. VZdy uvazte, v jakém rozsahu je nezbytné odstranit povrchovy
olej nebo mastnotu, oxidy zinku a provést nasledné odplynéni.

3.4.5 Volba chemické predupravy galvanicky pozinkované oceli

e V pfipadé galvanicky pozinkované oceli se s uspokojivymi vysledky bézné provadi konverze
povlaku chromanem-6 a fosfore¢nanem zine¢natym. Chromova konverze vétSinou poskytuje
lepSi odolnost vici korozi a méla by byt provadéna v pfipadech, kdy bude ocel vystavena
mokrému nebo vihkému prostiedi.

e V pfipadé pfeduprav chromatovanim musi byt postupovano s obezietnosti, protoZze béhem
odplynéni mohou podléhat tepelné destrukci. Konverze povlaku fosfore€nanem zine&natym jsou
obecné tepelné stabiln&jsi a mohou zlepS8it mechanickou pevnost a pfilnavost (lepSi odolnost
vuci hrubému mechanickému zachazeni), ale nemusi poskytnout pfimou ochranu pred korozi —
napf. zkouska ryhovaného panelu v solné komore.

e Srovnavaci testy mohou naznadcit nejlepSi moznost pro dany material. Nepfedpokladejte, Ze
zvoleny systém je zaroven nejlepSi volbou pro jiny material od odliSného dodavatele oceli nebo
od odliSného zinkovacCe. Zménite-li zdroj materialu, provedte test znova.

¢ Nezapomerite také, ze i v pfipadé stejného patentového systému se muze ucinnost pfedupravy
liSit v zavislosti na dodavateli chemikalii. PFi laboratornich testech nemusi byt u¢innost
nasledkem nespravné kontroly procesu spojovana s aplikacni fadou. Co se tyCe slozeni lazné i
zachovani provoznich podminek, vzdy postupujte podle rady dodavatele chemikalii.

3.4.6 DalSi predupravy galvanicky pozinkované oceli

o Nechemické pfedupravy jako napf. mirné piskovani nebo mechanické o€isténi podle EN 1ISO
12944-4 také uspésné zajistily soudrznost systému praskového nastfiku. Dllezité je zabranit
delaminaci vrstvy zinku; bézné se doporucuje provadét mechanické ocisténi v Uhlu mensim nez
30 stupnu, aby bylo dosazeno dostatecné Cistého povrchu bez poSkozeni vrstvy zinku. DalSim
osvédcenym zplisobem je pouziti anorganického piskovaciho materialu jako je struska, pouzit
nizsi rychlost béhem mechanického ¢&isténi a upIné odstranit vedkeré zbytky piskovaciho
materialu a prach z povrchu. Po Cidténi by méla vrstva zinku zcela pfiléhat k ocelovému
materialu a jeji vzhled by mél byt rovhomérné matny.

e Tyto Cistici techniky vS8ak sami o sobé& ucinné neodstrani vrstvy oleje nebo mastnoty. V mokrém,
vlhkém nebo korozivnim prostfedi nemusi byt pfilnavost adekvatni na mistech, ktera byla
poskozena (Skrabance, kamenna drt, mechanické namahani), coz mize zplsobit odloupnuti
nastfiku a vystavit nechranéné kovové hrany korozi. V jakémkoliv prostfedi s rizikem vzniku
koroze se doporucuje pouzit chemickou konverzi.

3.5 Aplikace natéru na galvanicky pozinkovanou ocel

3.5.1 Jedna vrstva, nebo dvé vrstvy?
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Mate-li jakékoliv pochybnosti, zda bude stadit jedna vrstva, vzdy aplikujte vrstvy dvé - epoxidovy
podkladovy natér plus polyesterovy koneény natér. Okolnosti, pfi kterych je dobré aplikovat dvé
vrstvy, byly jiz zminény; zopakujeme je vSak jesté jednou:

e V pfipadé velmi korozivniho prostfedi (mokré, slané, vihké, chemické, kysely dést apod.)

e Slané prostredi je definovano jako prostfedi s obsahem soli vy$Sim nez 12 miligramd na litr
destové vody. Do této kategorie budou pravdépodobné spadat projekty umisténé méné nez
1000 metrd od oceanu, zejména pokud vitr fouka od vody.

e Prostfedi je povazovano za primyslové znecisténé v pfipadé vysoké koncentrace zZeleznic,

tramvajovych drah, husté motorové dopravy, jejichz nasledkem je vyskyt oxidu sifi¢itého

prekracujici 30 miligram( na metr krychlovy vzduchu a koncentrace slozek zZeleza a médi

v ovzdusi.

Pokud se jedna o slozité tvary s potencialnim vyskytem mist s principem ,Faradayovy klece®.

Pokud se tloustka vrstvy zinku liSi (a na nékterych mistech je slaba).

Pokud jsou na materialu ostré nebo ofiznuté hrany, které mohou byt Spatné pokryty nastfikem.

Pokud je ve specifikacich doporuéena aplikace dvou vrstev.

3.5.2 Jednovrstvy systém na galvanicky pozinkovanou ocel — doporu¢ena aplikacéni tloustka

e Podle doporuceni uvedenych v mnoha priimyslovych specifikacich by méla byt minimalni
tloustka natéru 60 mikrond, ktera je vhodna v pfipadé pfiznivého prostfedi (nekorozivni,
nepruamyslové).

o Podle doporuceni by méla byt minimalni tloustka natéru ve stfedné korozivnim prostredi 80
mikronu.

3.5.3 Dvouvrstvy systém na galvanicky pozinkovanou ocel — doporuéené aplikacéni tloustky

o Podle doporugeni by méla byt minimalni tloustka epoxidového podkladového natéru 50 az 70
mikronu.

e Podle doporuceni by méla byt minimalni tloustka polyesterového kone¢ného natéru 70 mikronda.
Aby bylo zabranéno vzniku skvrn na podkladovém epoxidovém natéru, musi byt pokryty
vSechny exponované povrchy materialu.

e Podle doporuceni by méla byt minimalni tloustka celkového natérového systému 120 mikront

3.5.4 Neprekonatelné problémy s pfistupem k nékterym mistlim materialu

o Je-li galvanicky pozinkovana ocel uréena k pouZiti ve venkovnim prostfedi (zejména
v korozivnim prostredi), je velmi dulezité dosahnout minimalni specifikované tloustky na vSech
mistech. Jsou-li na materialu mista s principem ,Faradayovy klece®, které nedovoluji dosazeni
minimalni pfedepsané tloustky, a tento problém nemuze byt vyfeSen pouzitim tradicni
rozpraSovaci pistole typu Corona (Elektrostatika), zkuste objekt pfed aplikaci nastfiku zahfat na
cca 120°C a/nebo snizte napéti rozprasovaci pistole.

e V extrémnich pfipadech muze byt nutné pouzit aplikaci Elektrokineticky (Tribo).
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3.6 Ostatni faktory

3.6.1 Potencialni moznost elektrochemické koroze smési kovl

o Nikdy nedopustte, aby s povrchem galvanicky pozinkované oceli pfiSel do pfimého elektrického
kontaktu jiny kov. Nasledkem by mohl byt elektromagneticky potencial dostacujici ke vzniku
koroze a to i v pfipadé, kdy je galvanicky pozinkovana ocel plné chranéna ochrannym natérem.
Napf. nespojujte bezpecnostni ocelovy drat a oploceni z galvanicky pozinkované oceli.

3.6.2 Koroze muze vzniknout i v krytych mistech

e Chyba je myslet si, ze na Caste€né krytych mistech je riziko vzniku koroze menSi nez v mistech
exponovanych pfirodnim sildam. Balkény nebo balustrady vyrobené z galvanicky pozinkované
oceli, které jsou Castecné kryté (napf. pfesahujici budovou), a které jsou situovany napfr.
smeérem k oceanu, mohou byt vysoce ohrozeny. Je to protoze vétrem pfenasena sul a jiné
necistoty mohou pfilnout k povrchu a dést je nesmyje. Doporulujete-li dekorativni nastfikovy
systém pro takové situace, doporucte dvouvrstvy systém — epoxidovy podkladovy natér Interpon
100 a vhodny odolny konecny natér Interpon.

4. Mékka ocel

Mékka ocel je jediny vhodny material, na ktery mohou byt pouzity produkty fady Interpon D urCené
pro aplikaci ve venkovnim prostredi (série Interpon D1000, Interpon D2000 a Interpon D3000)
nanesené ve 2 vrstvach (ochranny epoxidovy podkladovy natér Interpon 100, nebo zinko-epoxidovy
podkladovy natér Interpon PZ, a polyesterovy koneény natér Interpon D).

5. Jiné modifikované oceli

Mezi jiné modifikované oceli patfi zarové stfikané kovy (napf. zarové stfikany zinek nebo zarové
stfikana hlinikova ocel) a jiné slitinové oceli, které mohou byt prodavany pod riznymi obchodnimi
nazvy. Udilet obecné rady tykajici se téchto material(i neni mozné. Kazdy pfipad musi byt posouzen
jednotlivé. Muze byt nezbytné provést korozni zkousky na testovacich ¢astech a urcit tak vhodnost
podkladu z hlediska aplikace naseho produktu.

Pozinkovana ocel Sendzimir

e Jednovrstvy systém mulze byt nasledujici: odmasténi, pfeduprava pomoci moficiho roztoku
nebo vhodnou chromovou konverzi, aplikace jedné vrstvy vnéjSiho polyesterového praskového
nastfiku o min. tloustce 80 mikronu.

e Dvouvrstvy systém muze byt nasledujici: odmasténi, pfeduprava pomoci moficiho roztoku nebo
vhodnou chromovou konverzi, aplikace jedné vrstvy moficiho praskového podkladového natéru
(tloustka 50 — 70 mikron() a aplikace jedné vrstvy vnéjSiho polyesterového praskového nastfiku
(tloustka 70 mikronu); minimalni tloustka celého systému musi byt 120 mikrona.
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6. Hlinik

6.1 Specifikace a kvalita hliniku

Hlinikové slitiny vhodné k vyrobé stavebnich prvku jsou jasné specifikovany ve vétSiné predpist a
smeérnic uréujicich kvalitu.

Osoba provadéjici aplikaci by vzdy méla postupovat podle pFislusného pfedpisu nebo smérnice
urc€ujici kvalitu specifikovanou architektem, nebo podle pfedpisu ¢i smérnice platné pro aplikaci
v pFisludné zemi. Ve specifikacich mohou byt uvedeny velmi pfisné poZzadavky na pfedupravu a
aplikaci praskového natéru a také minimalni a maximalni tloustky vrstev.

Pozorné si prostudujte vSechny poZzadavky uvedené v prislusné normé.

Napf. v Evropé je podle 11. vydani smérnice Qualicoat povinné mofit 1 gm na metr ¢tverecny
hliniku, na ktery bude aplikovan natér.

Dalsi pfiklad — ve Francii je podle povinné odleptat 2 mg na metr ¢tvereCny z hliniku, ktery bude po
aplikaci natéru vystaven mofskym podminkam — tak se splni tzv. ,Gamme-Marine“ garance.

Britska norma BS 6496:1984 (nyni jiz neplatna, ale stale jesté uvadéna nékterymi specifikatory)
upfednostnuje chemickou pfedupravu chromovou konverzi pfed aplikaci praskového nastfiku.

10. vydani evropské smérnice Qualicoat (duben 2003) umoznuje pouZiti chromové konverze nebo
alternativni bezchromové konverze .

GSB specifikuje upravu povrchu anodizaci v pfipadé rizika nitkové koroze, napf. z divodu blizkosti
pfistavu nebo jiného vysoce korozivniho prostfedi.

Norma americké asociace The American Architectual Manufacturers Association AAMA 2604-05
tykajici se nanaSeni nastfiku na stavebni hlinik umoZfuje pouZiti nechromované pfedupravy jako
pfijatelné alternativy chromu, za predpokladu, Ze budou spinény veSkeré pozadavky na testovani
(pFedchozi norma AAMA 605.2, ktera byla nahrazena, umozZfiovala pouze chromovou konverzi).

6.2 Bechromovd chemickd pfeduprava hliniku

Uspé&snost pouziti chromové konverze na celém svéte saha daleko. Slovo ,chrém® je nyni
vyslovovano obecné a znamena uplnou konverzi hlinikového povrchu za pouZiti chromanu-6
(,Sestimocny chrom®). Pfedupravy pomoci chromanu-6 se provadéji ponorem v namaceci nadrzi
nebo nanaseji pomoci nastfiku.

V primyslu se bézné pouziva nazev konverze na ,zluty chromat” nebo ,zeleny chromat®. Tyto se liSi
podle pfitomnosti soli kovu v koktejlu dodaném dodavatelem chemikalii. Oba druhy se Uspésné
pouzivaji na celém svété. Zeleny chromat je Casto upfednostriovan, protoze aplikovana
pfedupravena vrstva neobsahuje chroman-6 a proto je v porovnani se Zlutym chromanem
povazovana za lepsi z hlediska zdravi a bezpec€nosti.
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Termin ,bezchromova“ je pouzivan k popisu alternativnich pfeduprav, které uspédné v mnoha
Castech svéta nahradily chrom. Tyto je mozné popsat obecné. Kazda ,bezchromova“ pfeduprava je
velmi specificky patentovany chemicky systém, ktery musi byt aplikovan v pfisném souladu

s metodami, které pro né&j byly vyvinuty. Tyto pfedupravy mohou byt Upravy ,schnouci na misté*
(odvozené z procest pouzivanych v Coil coating primyslu) a nejsou uréeny k oplachnuti
(,neoplachovatelné®). Jiné mohou byt uréeny k oplachovani deionizovanou vodou.

V pfipadé uréitych nechromovanych pfeduprav hliniku pfed aplikaci pradkového natéru neni mozné
poskytnout obecnou radu. Pfed pouzitim jakéhokoliv bezchromového systému se dlirazné
doporucduje provést rozsahlé testovani za mokra (zkouska varem, zkouska tlakem, cyklicka zkouska
vlhkosti, zkouSka v solné komore apod.). V pfipadé obav o naro€nost korozivniho prostfedi maze
byt moudré provést korozivni zkouSku na predupravenych vzorcich.

V normach Qualicoat a GSB je uveden seznam certifikovanych bezchromovych pfeduprav
vhodnych k pouZiti v kombinaci s praskovymi barvami.

6.3 Oxidace hlinikovich povrchii

Je dulezité uvédomit si, Zze hlinik oxiduje, kdyz je vystaven vlhkosti vzduchu a oxidova vrstva, i kdyz
chrani pred dalsi korozi, neni vhodnym povrchem pro aplikaci praskového natéru. Jakykoliv natér
aplikovany na zoxidovany povrch hliniku muze utrpét problémy s pfilnavosti (s vyjimkou
kontrolované anodické oxidace, viz bod 6.4) a oxidy musi byt z povrchu odstranény béhem
prvotnich fazi predupravy.

6.4 Anodicka oxidace jako prediprava hliniku

Bylo uréeno, ze tenka vrstva anodické oxidace (tloustka 5 az 7 mikron() je vhodnym povrchem pro
aplikaci praskového natéru — a je schvalenou nahradou chromové konverze — napf. v souladu
s evropskou GSB normou.

Velmi dulezité je nékolikanasobné oplachnuti demineralizovanou vodou po procesu anodické
oxidace; v opacném pfipadé mohou pfi rozsahlejSich mokrych zkouskach vznikat puchyiky.
NemUze byt pfedpokladano, ze veSkera produkce z tovarny, kde se provadi anodicka oxidace, je
vhodna, a proto musi byt provadény zkousky, diky kterym se urci, zda je specificky systém
dostate¢né ucinny.

Rychla zkouska, ktera muze byt provedena, je tlakova zkouska — v souladu s normou EN

12206:1984 a 11. vydanim evropské normy Qualicoat. Je-li po 2-hodinovém namoceni patrna ztrata
pfilnavosti nebo tvofeni puchyrkl, nastava problém.

6.5 Je-li hlinikovy objekt p#ilis velky na to, aby mohl byt pfedupraven na lince

Muze nastat situace, kdy je zapotfebi aplikovat praskovy nastfik na velky hlinikovy objekt, ktery
bude umistén v korozivnim prostfedi, ale tento objekt je pfiliS velky na to, aby byl ponofen do
nadrze na predupravu nebo aby byla pfeduprava provedena na postfikovaci lince. V takové situaci
je doporuceni nasleduijici:

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s. Interpon®
Podvihovska 12/304 Tel +420 553 692 255, 275, 259 Pouder Cotpings
747 70 Opava 9 - Komarov Fax +420 553 692 455

Ceskd republika Email: czech@interpon.com



aff)f,ég Podrobna pFirucka k pripravé podkladu
AKZO NOBEL a aplikaci PNH na kovové stavebni prvky

¢ Mechanicky ocCistéte/opiskuijte hlinik a odstrarite povrchové oxidy

o Stfikanim aplikujte patentovany zakladni natér na nezelezné kovy (min. tloustka 12
mikronu, nebo podle doporuéeni uvedeného v informacich o produktu)

¢ Aplikujte epoxidovy praskovy podkladovy natér Interpon 100 (podle aplika¢nich
doporuceni uvedenych v informacich o produktu)

o Aplikujte vnéjSi odolny konecny praskovy natér Interpon vhodny z hlediska
zamyslené tloustky aplikované vrstvy v mikronech (podle aplika&nich doporuceni
uvedenych v informacich o produktu)

V pfiznivém prostfedi mize byt podkladovy natér vynechan.

6.6 Je-li nutné pouziti podkladového natéru pri aplikaci praskového natéru na hlinik

| v pfipadé pouziti chromové konverze se mize na nastfikaném hliniku vystaveném velmi
korozivnimu prostiedi (v blizkosti oceanu, v tézce pramyslové znecisténé oblasti) vyskytnout nitkova
koroze. V takovém pfipadé, kdy prevladaji extrémni podminky pro vznik koroze, se doporucuje
pouziti podkladoveé vrstvy (Interpon 100). V takové situaci se také ujistéte, Ze bude pfed aplikaci
natéru k odstranéni min. 2 g/m? povrchu hlinikového materialu pouzito mofidlo.

V pfipadé velmi korozivniho prostfedi mize byt vhodné;jSi pouziti spravné anodické predupravy
a/nebo dvouvrstvého praskového systému.

6.7 Morské prostredi

PFi nabizeni praskového nastiiku k aplikacim na stavebni prvky, které budou pfimo vystaveny vlivu
morské vody — obecné se jedna o prvky umisténé 1000 metrd od bfehu vody — musi byt uvazeno
nékolik véci.

e Doporucte vyrobclim, aby byly ofiznuté okraje pfed smontovanim opatfeny zakladnim natérem;
slana voda napada nechranény hlinik a zpusobuje podkorodovani

e Zkratte zaru¢ni dobu (napf. pokud je bézna zaruka 10 let, snizte ji na 5)

o Napiste do zaruky dolozku o €isténi vyzadujici, aby bylo Cisténi provadéno kazdé 3 mésice
(odstrani se tak nanosy soli z povrchu natérem opatfeného kovu)

o Doporucte, aby byl pod stavebni kone¢nou upravu aplikovan podkladovy natér (Interpon 100)
V nékterych zemich se musi pfi aplikaci natéru na hlinikovy komponent, ktery bude umistén
v mofském prostifedi, postupovat v souladu se specialnimi postupy. ve Francii je povinné odleptat 2

mg na metr ¢tvere€ny z hliniku, ktery bude po aplikaci natéru vystaven moifskym podminkam — tak
se splni tzv. ,Gamme-Marine* garance.

6.8 Koroze miiZe vzniknout i v édasteéné krytych mistech

Chyba je myslet si, ze na ¢astecné krytych nebo chranénych mistech je riziko vzniku koroze mensi
nez v mistech exponovanych pfirodnim silam. Ve skute€nosti je riziko vzniku koroze na takovychto
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mistech vétsi, protoze se sul a jiné necistoty mohou hromadit na povrchu hliniku a nemusi byt
splachnuty destovou vodou.

Prikladem takovéhoto mista je vnitfni inikové schodisté ve vySkové budové nachazejici se
v morské oblasti nebo primyslové znecisténé oblasti, jehoz ¢ast je Caste¢né chranéna presahujici
budovou, a které neni pfistupné k udrzbé ¢isténim.

Dalsim pfikladem muze byt balkén situovany smérem k mofi, ktery je opatfen pfistfeSkem proti
desti, ale je vystaven solnym vyparum, které pfinasi vitr.

V situacich, kdy se mohou hromadit necCistoty, které nejsou pravidelné odstrafiovany, se doporucuje

pouziti dvouvrstvého systému — epoxidovy podkladovy natér Interpon 100 a vhodny odolny konecny
natér Interpon.

7. Zaruky

7.1 Obecné informace

Ve vétSiné pfipadu pozaduje vyrobce, lakyrnik nebo specifikator zaruku na natér. MUze pozadat o
kompletni zaruku pokryvajici dekorativni vzhled kone&né upravy (barvu, lesk, kfidovani) a aplikaci,
ktera mlze zahrnovat i pfilnavost (odlupovani, odpryskavani) a korozi (puchyrkovani, koroze, tvorba
rezavych skvrn spod.).

Kdykoliv je to mozné, doporucuje se, aby jakakoliv spol. Akzo Nobel omezila zaruku na faktory,
které jsou pfimo pod jeji kontrolou — jako jsou celistvost natéru (b&Zné se pouziva termin ,bez
prasklin® a ,trhlinek“) a dekorativni vzhled (bézné se pouziva termin ,zména barvy*, ,blednuti,
.Kfidovani natéru“, ,retence pavodniho lesku®).

Avs$ak i vlastnosti jako jsou ,retence puvodniho lesku®, ,kfidovani natéru“ a ,blednuti® jsou velmi
zavislé na prostiedi a rizné budovy mohou byt vystaveny riznym podminkam (geograficka
orientace, teploty vzduchu, teploty povrchu, pocet hodin vystaveni pfimému sluneénimu zafeni,
intenzita UV zafeni, uroven znecisténi ovzdusi, mnozstvi ozonu, vlihkost, srazky, prevliadajici smér
vétru, vzdalenost od pobfezi, vzdalenost od dalnice apod.).

Co se tyCe zaruky na pfilnavost a/nebo ochranu proti korozi, existuje pfiblizné stejny pocet faktora,
které mohou ovlivnit u€inek versus zaruku (vzdalenost od slané vody, teploty vzduchu, vihkost,
srazky, znecisténi, kysely dést atd., atd.).

Proto jakakoliv zaruka pfedstavuje komer¢ni riziko, ale dobfe sepsana zaruka muze eliminovat tato
rizika a omezit maximalni odpovédnost spol. Akzo Nobel v pfipadé uspésné reklamace.

7.2 Zaruky poskytované na hlinik

Protoze je hlinik Iépe chapany material a ve stavebnim primyslu je Iépe normovany, predstavuje
sepisovani zaruky na hlinik mensi riziko.
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Je ovSem stale obvyklé, Ze v normach tykajicich se kvality (napf. Qualicoat nebo GSB v Evropé)
nebo v mistnich normach (nap¥. EN 12206 ve Velké Britanii) je Casto uvedeno, jaké zakladni
informace musi zaruka obsahovat.

V jinych pfipadech je forma zaruky dana mistni konkurenci a zédkaznici o¢ekavaji, Ze ji budou
dodrzovat vSichni dodavatelé.

Na zacatku je vZdy dobré pozadat zakaznika o vzor zaruky, kterda mu byla nabidnuta na
konkurenéni produkt.

V novych oblastech, kde neni jesté systém poskytovani zaruky zaveden, se doporucuje pouziti tzv.
.proforma“ zaruky — jeji kopie je k dispozici na intranetu praskovych barev (Powder Coatings
Intranet), v ¢asti stavebni trh (Architectural market), nebo od vedouciho pro globalni stavebni trh.

7.3 Zaruky na vyrobky ze skupiny Interpon D aplikované na galvanicky pozinkovanou
ocel

V souvislosti s celistvosti povlaku (bez prasklin, bez trhlinek) nebo dekorativnim vzhledem natéru
(barva, lesk, kfidovani) mohou byt tyto zaruky feSeny stejné jako v pfipadé hliniku. A proto, za
predpokladu, ze zakaznik nevyzaduje zaruku na pfilnavost nebo korozi, mlze byt pouzita
standardni proforma zaruka — v pfipadé potfeby s provedenymi zménami.

Pozornost musi byt vénovana pfi poskytovani zaruky v pfipadé pfimé aplikace jedné vrstvy
odolného venkovniho kone€éného natéru na ocistény a predupraveny plech z galvanicky
pozinkované oceli a ha svafované Casti, které byly Zarové pozinkovany po svarfovani. Kazda
situace musi byt uvazena jednotlivé.

Draténé produkty (napf. svafované draténé oploceni, mfizkovani apod.) by mély byt uvazovany jako
z hlediska koroze. Certifikovanym aplikatordim mohou byt poskytnuty zaruky na dvouvrstvé systémy
(epoxidovy podkladovy natér plus polyesterovy koneény praskovy natér) aplikované na galvanicky
pozinkovany ocelovy drat, profily (véetné dodate¢né svarovanych profili) a na plech — samozrejmé
podle pfijatelnosti jejich technického stavu.

7.4 Zaruky na ocel

Ocel je elektrochemicky aktivni material podléhajici korozi i v pfipadé aplikace natéru.

7.5 Velmi kvalitni produkty

Nezapomerite, Ze pfi aplikaci natéroveho systému na ocel a Zarové pozinkovanou ocel hrozi vySsi
riziko selhani. Toto riziko pfedstavuje jeden &i vice vySe uvedenych faktoru, které jsou vSechny
mimo nasi pfimo kontrolu (kvalita povrchu, odplynéni, ofiznuté okraje, Spatna kvalita svaru, efekty
Faradayovy klece, zbytky oxidu zinku apod.). V pfipadé pochybnosti o stavu povrchu materialu
nebo zménach, které se mohou vyskytnout na povrchu béhem nasledného postupu, bychom neméli
k aplikaci na tento material nabizet nase vysoce kvalitni produkty fady Interpon D.
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Tabulkové prilohy

l. Hlinik — exteriér
Il. Hlinik — interiér
Il Galvanicky pozinkovana ocel — exterier

V. Galvanicky pozinkovana ocel a vysoce odolné praskové natéry
V. Galvanicky pozinkovana ocel — interiér

VI. Mékka ocel — exteriér

VII. Mékka ocel - interiér

Poznamka: pii aplikacich v souladu se specifikacemi nebo smérnicemi stavebniho priumyslu
vzdy postupuijte podle prislusné specifikace, kterda miuze vyzadovat splnéni prislusnych
povinnych podminek (druh predupravy, tloustka natéru apod.)
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MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Hlinik a hlinikové slitiny pouZivané ve stavebnictvi

V exteriéru

Qualicoat kategorie 1 (nebo rovnocenné smérnice ,1. year Florida®) (série Interpon D1000)
Qualicoat kategorie 2 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE 1SO 12944)

E1 (jako C2)

E2 (jako C3)

E3 (jako C4)

E4 (jako C5 + C5-1)

OKOLNI PODMINKY
I1SO 12944

Nizky stupen znecisténi, vétSinou venkovské
oblasti

Méstsky prumysl. Stfedni Groveri SO,
v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli

Prumyslové a pobiezni oblasti se stfednim
obsahem soli a Urovni SO, > 30 g/m3

Prum. oblasti s vihkymi nebo agresivnim
ovzdusim, SO, > 30 g/m® , pobiezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l de$tové vody

PRIPRAVA PODKLADU

VZzdy postupujte podle pokynt
dodavatele pfedupravy

Prezentovany systém je na zakladé
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob*

Muze byt vhodné snizit pocet kroku
oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Priklady (namaceci nadrze)

Komentare a alternativy

(Casto jsou umoznény alternativy a
nahrazky jako ,bezchromova“ — podle
kvality materialu, pfislusnych norem,
pfedupravy a kone¢ného pouziti)

Odmasténi

Oplachnuti

Mofeni

Oplachnuti

Vycisténi skvrn

Oplachnuti

Chromova konverze

Oplachnuti

Oplachnuti

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predlpravu — viz ¢ast 6.5

©CRENOO A WN =

Odmasténi

Oplachnuti

Moreni

Oplachnuti

Vy¢isténi skvrn

Oplachnuti

Chromova konverze

Oplachnuti

Oplachnuti

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mlze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5
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Odmasténi

Oplachnuti

. Moteni

Oplachnuti

. Vycisténi skvrn

. Oplachnuti

. Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mize byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili$§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5
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Odmasténi

Oplachnuti

Mofeni

Oplachnuti

Vy¢isténi skvrn

Oplachnuti

Chromova konverze

Oplachnuti

Oplachnuti

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5
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APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Viz pfislusné stavebni normy, ve
kterych mohou byt uvedeny rtizné
min. tloustky

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

V extrémnim prostfedi (v blizkosti mofe) by méla
byt vrstva podkladového natéru Interpon 50
mikronu

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon
D2000

Minimalni tloustka na dllezitém povrchu -
v mikronech

60

60

60

70
(nedulezité povrchy by mély byt patfeny
plynulou vrstvou > 40 mikront)

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu
— v mikronech

60

60

60

70
(nedulezité povrchy by mély byt patfeny
plynulou vrstvou > 40 mikront)

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za iéelem zamysleného ucelu. Za ucinnost nebude pfevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.
VZzdy postupuijte podle pokynt dodavatele predupravy.
Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikatorem*; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Hlinik a hlinikové slitiny pouZivané ve stavebnictvi

V exteriéru
AAMA 2604-05 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE ISO 12944) E1 (jako C2) E2 (jako C3) E3 (jako C4) E4 (jako C5 + C5-l)
OKOLNI PODMINKY Nizky stuperi znecisténi, vétsinou venkovské Méstsky prumysl. Stfedni Groveri SO, Prumyslové a pobiezni oblasti se stfednim Prum. oblasti s vihkymi nebo agresivnim
1ISO 12944 oblasti v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli obsahem soli a urovni SO, > 30 g/m® ovzdusim, SO, > 30 g/m®, pobFezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l de$tové vody
PRIPRAVA PODKLADU Priklady (namaceci nadrze) 1. Odmasténi 1. Odmasténi 1. Odmasteni 1. Odmasténi
2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti
VZzdy postupujte podle pokynt 3. Moreni 3. Mofeni 3. Moreni 3. Mofeni
dodavatele pfedupravy 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti
5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn
Prezentovany systém je na zakladé 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob* 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze
8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti
Muze byt vhodné snizit pocet kroku 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti

oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Komentare a alternativy

(Casto jsou umoznény alternativy a
nahrazky jako ,bezchromova“ — podle
kvality materialu, pfislusnych norem,
pfedupravy a kone¢ného pouziti)

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predlpravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mlze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mize byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili$§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Viz pfislusné stavebni normy, ve
kterych mohou byt uvedeny rtizné
min. tloustky

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

V extrémnim prostfedi (v blizkosti mofe) by méla
byt vrstva podkladového natéru Interpon 50
mikronu

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Interpon D2000

Interpon D2000

Interpon D2000

Interpon D2000

Minimalni tloustka na dllezitém povrchu -
v mikronech

60

60

60

70
(nedulezité povrchy by mély byt patfeny
plynulou vrstvou > 40 mikront)

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu
— v mikronech

60

60

60

70
(nedulezité povrchy by mély byt patfeny
plynulou vrstvou > 40 mikront)

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za iéelem zamysleného ucelu. Za ucinnost nebude pfevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.
VZzdy postupuijte podle pokynt dodavatele predupravy.
Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikatorem*; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Hlinik a hlinikové slitiny pouZivané ve stavebnictvi

V exteriéru
AAMA 2605-05 (série Interpon D3000)

(KATEGORIE ISO 12944) E1 (jako C2) E2 (jako C3) E3 (jako C4) E4 (jako C5 + C5-l)
OKOLNI PODMINKY Nizky stuperi znecisténi, vétsinou venkovské Méstsky prumysl. Stfedni Groveri SO, Prumyslové a pobiezni oblasti se stfednim Prum. oblasti s vihkymi nebo agresivnim
1ISO 12944 oblasti v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli obsahem soli a urovni SO, > 30 g/m® ovzdusim, SO, > 30 g/m®, pobFezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l de$tové vody
PRIPRAVA PODKLADU Priklady (namaceci nadrze) 1. Odmasténi 1. Odmasténi 1. Odmasteni 1. Odmasténi
2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti
VZzdy postupujte podle pokynt 3. Moreni 3. Mofeni 3. Moreni 3. Mofeni
dodavatele pfedupravy 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti
5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn
Prezentovany systém je na zakladé 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob* 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze
8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti
Muze byt vhodné snizit pocet kroku 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti

oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Komentare a alternativy

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mgs/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predlpravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mlze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mgs/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky mize byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili$§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 gms/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Informace o dilech, které jsou pfili§ velké na
chemickou predupravu — viz ¢ast 6.5

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Viz pfislusné stavebni normy, ve
kterych mohou byt uvedeny rtizné
min. tloustky

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

V extrémnim prostfedi (v blizkosti mofe) by méla
byt vrstva podkladového natéru Interpon 50
mikronu

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Interpon D3000

Interpon D3000

Interpon D3000

Interpon D3000

Minimalni tloustka na dllezitém povrchu -
v mikronech

50

60

50

60
(nedulezité povrchy by mély byt patfeny
plynulou vrstvou > 40 mikront)

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Interpon 800 nebo Interpon 810

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu
— v mikronech

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uzivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za iéelem zamysleného ucelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.
Vzdy postupujte podle pokynu dodavatele pfedupravy.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Hlinik a hlinikové slitiny pouZivané ve stavebnictvi

Vinteriéru

Qualicoat kategorie 1 (nebo rovnocenné smérnice ,1. year Florida®) (série Interpon D1000)

Qualicoat kategorie 2 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE ISO 12944) il 12 13 14
OKOLNI PODMINKY Oblasti s nizkou nebo primérnou vihkosti < 20% Oblasti s vysokou vihkosti > 40% relativni Oblasti s nepfijemnym a znecisténim prostfedim Bazén
relativni vihkosti vihkosti
PRIPRAVA PODKLADU Priklady (namaceci nadrze) 1. Odmasténi 1. Odmasténi 1. Odmasteni 1. Odmasténi
2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti
VZzdy postupujte podle pokynt 3. Moreni 3. Mofeni 3. Moreni 3. Moreni
dodavatele pfedupravy 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti 4. Oplachnuti
5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn 5. Vycisténi skvrn
Prezentovany systém je na zakladé 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob* 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze 7. Chromova konverze
8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti 8. Oplachnuti
Muze byt vhodné snizit pocet kroku 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti 9. Oplachnuti

oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Komentare a alternativy

(Casto je mozné pouZziti alternativ a
nahrazek - podle kvality materialu,
pfislusnych norem, pfedupravy a
koneéného pouziti)

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

8. U prace bez zaruky muze byt vhodnou
alternativou chrému zakladni natér na nezelezné
kovy;

10. Také v roztoku pro oSetfeni chromového
povrchu

Nekritické oblasti konzultujte se spol. AN

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

10. Také v roztoku pro o$etfeni chromového
povrchu

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

10. Také v roztoku pro o$etfeni chromového
povrchu

10. Oplachnuti v deionizované vodé

4. Qualicoat vyzaduje mofeni 1 mg/m? kovu;
4/6. Dovoli-li to kvalita materialu, mGze byt
moreni a ¢isténi skvrn vynechano;

10. Také v roztoku pro7 o$etfeni chromového
povrchu

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Viz pfislusné stavebni normy, ve
kterych mohou byt uvedeny rizné min.
tloustky

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Minimalni tloustka na dllezitém povrchu -
v mikronech

50

50

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon D2000

Série Interpon D1000 nebo série Interpon
D2000

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

60

60

70

70

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu -
v mikronech

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon TC

Minimalni tloustka na dulezitém povrchu
— v mikronech

60

60

70

70

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za G€elem zamysleného Gcelu. Za ucinnost nebude pfevzata odpovédnost vyjma
v pripadech specificky uvedenych v pfislus§nych informacich o produktu/pfislusné zaruce.
VZzdy postupuijte podle pokynt dodavatele predupravy.
Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikatorem®; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Zarové pozinkovany, za studena vélcovany ocelovy plech a profily
V exteriéru
Qualicoat kategorie 1 (série Interpon D1000)

(KATEGORIE 1SO 12944)

E1 (jako C2)

E2 (jako C3)

E3 (jako C4)

E4 (jako C5 + C5-1)

OKOLNI PODMINKY
I1SO 12944

Nizky stupen znecisténi, vétSinou venkovské
oblasti

Méstsky prumysl. Stfedni Groveri SO,
v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli

Prumyslové a pobiezni oblasti se stfednim
obsahem soli a Urovni SO, > 30 g/m3

Prum. oblasti s vihkymi nebo agresivnim

ovzdusim, SO, > 30 g/m®, pobFezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l de$tové vody

PRIPRAVA PODKLADU

VZzdy postupujte podle pokynt
dodavatele pfedupravy

Prezentovany systém je na zakladé
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob*

Muze byt vhodné snizit pocet kroku
oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Priklady (namaceci nadrze)

Komentare a alternativy

(Casto je mozné pouZziti alternativ a
nahrazek — podle kvality materialu,
pfislusnych norem, pfedupravy a
koneéného pouziti)

. Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NO R WN

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

. Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NOORWN =

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore¢nanem zine€natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro oSetfeni chromového povrchu
nebo jinym pasiva¢nim roztokem

Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

. Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NO R WN

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasiva¢nim roztokem

Odmasténi

Oplachnuti

Oplachnuti

Chromova konverze

Oplachnuti

Oplachnuti

Oplachnuti v deionizované vodé

Noakwh

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Tloustka — v mikronech

Pro poradenstvi tykajici se minimalni 50 50
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu S— — — — —
Prasek ¢. 2 Série Interpon D1000 Série Interpon D1000 Série Interpon D1000 Série Interpon D1000
Kone¢na vrstva
Tloustka — v mikronech
minimalni 60 60 70 70
APLIKACE PRASKU Pragek &. 1 - - Interpon 100 Interpon 100
Podkladova vrstva
Klasifikace - venkovni odolny
Bez zéruky Tloustka - v mikronech - - 50 50
Pro_ poradenstvi tyk_aJ|C| se Prasek €. 2 Interpon 600 nebo Interpon 600 nebo Interpon 600 nebo Interpon 600 nebo
aplikace/vytvrzeni viz dokument o x
s informacemi o produktu Koneéna vrstva Interpon 610 nebo Interpon 610 nebo Interpon 610 nebo Interpon 610 nebo
Interpon TC Interpon TC Interpon TC Interpon TC
Tloustka — v mikronech
minimalni 60 60 70 70

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za G€elem zamys$leného Gcelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.

VZzdy postupuijte podle pokynt dodavatele predupravy.

Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikatorem®; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzZivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Zarové pozinkovany, za studena vélcovany ocelovy plech a profily
V exteriéru
Ultraodolny - Qualicoat 2 a AAMA 2604-05 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE 1SO 12944)

E1 (jako C2)

E2 (jako C3)

E3 (jako C4)

E4 (jako C5 + C5-1)

OKOLNI PODMINKY
I1SO 12944

Nizky stupen znecisténi, vétSinou venkovské
oblasti

Méstsky prumysl. Stfedni Groveri SO,
v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli

Prumyslové a pobiezni oblasti se stfednim
obsahem soli a Urovni SO, > 30 g/m3

Prum. oblasti s vihkymi nebo agresivnim

ovzdusim, SO, > 30 g/m®, pobFezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l de$tové vody

PRIPRAVA PODKLADU

VZzdy postupujte podle pokynt
dodavatele pfedupravy

Prezentovany systém je na zakladé
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob*

Muze byt vhodné snizit pocet kroku
oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Priklady (namaceci nadrze)

Komentare a alternativy

(Casto je mozné pouZziti alternativ a
nahrazek — podle kvality materialu,
pfislusnych norem, pfedupravy a
koneéného pouziti)

. Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NO R WN

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

. Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NOORWN =

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore¢nanem zine€natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro oSetfeni chromového povrchu
nebo jinym pasiva¢nim roztokem

Odmasténi

Oplachnuti

. Oplachnuti

. Chromova konverze

. Oplachnuti

. Oplachnuti

. Oplachnuti v deionizované vodé

NO R WN

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasiva¢nim roztokem

Odmasténi

Oplachnuti

Oplachnuti

Chromova konverze

Oplachnuti

Oplachnuti

Oplachnuti v deionizované vodé

Noakwh

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore€nanem zine¢natym;

1-6. V8echny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Interpon 100

Interpon 100

Tloustka — v mikronech

Pro poradenstvi tykajici se minimalni 50 50 50 50
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu S— — — — —
Prasek ¢. 2 Série Interpon D2000 Série Interpon D2000 Série Interpon D2000 Série Interpon D2000
Kone¢na vrstva
Tloustka — v mikronech
minimalni 60 60 70 70
APLIKACE PRASKU Prasek ¢. 1

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Interpon 100

Interpon 100

Tloustka - v mikronech

50

50

50

50

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Interpon 800 nebo Interpon 810

Tloustka — v mikronech
minimalni

60

60

70

70

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za G€elem zamys$leného Gcelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.

VZzdy postupuijte podle pokynt dodavatele predupravy.

Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikatorem®; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzZivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Zarové pozinkovany, za studena vélcovany ocelovy plech a profily
V interiéru
Qualicoat kategorie 1 (série Interpon D1000)_nebo Qualicoat kategorie 2 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE ISO 12944) il 12 13 14
OKOLNI PODMINKY Oblasti s nizkou nebo primérnou vihkosti < 20% Oblasti s vysokou vihkosti > 40% relativni Oblasti s velmi znecisténym prostfedim Bazén
relativni vihkosti vihkosti
PRIPRAVA PODKLADU Priklady (namaceci nadrze) 1. Odmasténi 1. Odmasténi 1. Odmasteni 1. Odmasténi
2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti
VZzdy postupujte podle pokynt 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti
dodavatele pfedupravy 4. Chromova konverze 4. Chromova konverze 4. Chromova konverze 4. Chromova konverze
5. Oplachnuti 5. Oplachnuti 5. Oplachnuti 5. Oplachnuti
Prezentovany systém je na zakladé 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti

ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob*

Muze byt vhodné snizit pocet kroku
oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé nastfikovych systému

Komentare a alternativy

(Casto je mozné pouZziti alternativ a
nahrazek — podle kvality materialu,
pfislusnych norem, pfedupravy a
koneéného pouziti)

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore¢nanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

1.V oblastech bez mechanického poskozeni je
postadujici jedno odmasténi

4. Chromova konverze muize byt nahrazena
fosfore¢nanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosforeGnanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muZze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

4. Chromova konverze muze byt nahrazena
fosfore¢nanem zine¢natym;

1-6. VSechny kroky mohou byt pfi praci bez
zaruky nahrazeny lehkym piskovanim;

10. Deionizovana voda muze byt nahrazena
roztokem pro o$etfeni chromového povrchu
nebo jinym pasivaénim roztokem

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Tloustka — v mikronech
minimalni

50

50

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Tloustka — v mikronech
minimalni

60

60

70

70

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon 100

Interpon 100

Tloustka - v mikronech

50

50

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon TC nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon TC nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon TC nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon TC nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810

Tloustka — v mikronech
minimalni

60

60

70

70

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uzivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za iéelem zamysleného ucelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce.

Vzdy postupujte podle pokynu dodavatele pfedupravy.

Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym aplikdtorem*; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Ocelové profily, panely a duté profily
V exteriéru

Qualicoat kategorie 1 (série Interpon D1000)_nebo Qualicoat kategorie 2 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE 1SO 12944)

E1 (jako C2)

E2 (jako C3)

E3 (jako C4)

E4 (jako C5 + C5-1)

OKOLNI PODMINKY

Nizky stupen znecisténi, vétSinou venkovské
oblasti

Méstsky prumysl. Stfedni troven SO,
v pobfeznich oblastech s nizkym obsahem soli

Prumyslové a pobfezni oblasti se stfednim
obsahem soli a Urovni SO, > 30 g/m3

Pram. oblasti s vihkymi nebo agresivnim
ovzdusim, SO, > 30 g/m*® , pobfezni oblasti <
1km od pobiezi s vysokym UV, vihkosti a soli >
12 mg/l destové vody

PRIPRAVA PODKLADU

Piskovat v souladu se $védskou normou Sa 2.5
podle ISO 8501.1 (1988 F), profil drsnosti50-75
mikront (ISO 8503/1) NEBO profil odpovidajici
B9a, B10b neb B10a (Ra = 6 — 12 mikronu),
RUGOTEST ¢. 3 LCA-CEA, v souladu

s NFE05051 (1981)

Piskovat v souladu se Svédskou normou Sa 2.5
podle ISO 8501.1 (1988 F), profil drsnosti 50-75
mikront (1ISO 8503/1) NEBO profil odpovidajici
B9a, B10b neb B10a (Ra = 6 — 12 mikronu),
RUGOTEST ¢&. 3 LCA-CEA, v souladu

s NFE05051 (1981)

Piskovat v souladu se Svédskou normou Sa 2.5
podle ISO 8501.1 (1988 F), profil drsnosti 50-75
mikront (ISO 8503/1) NEBO profil odpovidajici
B9a, B10b neb B10a (Ra = 6 — 12 mikronu),
RUGOTEST €. 3 LCA-CEA, v souladu

s NFE05051 (1981)

Piskovat v souladu se Svédskou normou Sa 2.5
podle ISO 8501.1 (1988 F), profil drsnosti 50-75
mikronu (ISO 8503/1) NEBO profil odpovidajici
B9a, B10b neb B10a (Ra = 6 — 12 mikronu),
RUGOTEST €. 3 LCA-CEA, v souladu

s NFE05051 (1981)

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Zaruka je k dispozici podle mistnich

smérnic)

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek €. 1
Podkladova vrstva

Interpon PZ 600 (5 let) nebo
Interpon PZ 770 (10 let)

Interpon PZ 600 (5 let) nebo
Interpon PZ 770 (10 let)

Interpon PZ 600 (5 let) nebo
Interpon PZ 770 (10 let)

Nedoporucuje se

Konecna tloustka — v mikronech

70 (+20/-10)

70 (+20/-10)

70 (+20/-10)

Nedoporuéuje se

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Nedoporucuje se

Koneéna tloustka — v mikronech

70 (na PZ 660)
80 (na PZ 770)

70 (na PZ 660)
80 (na PZ 770)

80

Nedoporucuje se

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon PZ 600 nebo
Interpon PZ 770

Interpon PZ 600 nebo
Interpon PZ 770

Interpon PZ 600 nebo
Interpon PZ 770

Interpon PZ 770

Konecna tloustka — v mikronech

70 (+20/-10)

70 (+20/-10)

70 (+20/-10)

70 (+20/-10)

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810 nebo
Interpon TC

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810 nebo
Interpon TC

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810 nebo
Interpon TC

interpon 600 nebo Interpon 610 nebo
Interpon 800 nebo Interpon 810 nebo
Interpon TC

Koneéna tloustka — v mikronech

70 (na PZ 660)
80 (na PZ 770)

70 (na PZ 660)
80 (na PZ 770)

80

80

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uZivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za G€elem zamys$leného Gcelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pripadech specificky uvedenych v pfislu§nych informacich o produktu/pfislusné zaruce. Vzdy postupujte podle pokynt dodavatele pfedupravy. Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym
aplikatorem®; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006




MATERIAL:
APLIKACE:

NORMA TRVANLIVOSTI KONECNE UPRAVY:

Ocelové profily, panely a duté profily
V interiéru

Qualicoat kategorie 1 (série Interpon D1000)_nebo Qualicoat kategorie 2 (série Interpon D2000)

(KATEGORIE ISO 12944) il 12 13 14
OKOLNI PODMINKY Oblasti s nizkou nebo primérnou vihkosti < 20% Oblasti s vysokou vihkosti > 40% relativni Oblasti s velmi znecisténym prostfedim Bazén
1SO 12944 relativni vihkosti vihkosti
PRIPRAVA PODKLADU Priklady (namaceci nadrze) 1. Odmasténi 1. Odmasténi 1. Odmasteni 1. Odmasténi
2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti 2. Oplachnuti
VZzdy postupujte podle pokynt 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti 3. Oplachnuti
dodavatele predupravy 4. Fosfore¢nan zine¢naty 4. Fosfore¢nan zine¢naty 4. Fosforeénan zine¢naty 4. Fosfore¢nan zine¢naty
5. Oplachnuti 5. Oplachnuti 5. Oplachnuti 5. Oplachnuti
Prezentovany systém je na zakladé 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti 6. Oplachnuti
ponornych nadrzi ,nejlepSim zplsob* 7. Oplachnuti v deionizované vodé 7. Oplachnuti v deionizované vodé 7. Oplachnuti v deionizované vodé 7. Oplachnuti v deionizované vodé

Muze byt vhodné snizit pocet kroku
oproti zde uvedenému poctu

Pocet krokl mGze byt také snizen
v pfipadé postikovacich systému

Komentare a alternativy

(Casto je mozné pouZziti alternativ a
nahrazek — podle kvality materialu,
pfislusnych norem, pfedupravy a
koneéného pouziti)

1-5. Muze byt nahrazeno piskovanim;

1. Ve velmi pfiznivém prostiedi bez
mechanického namahani muze byt provedena
jen jedna faze odmasténi

1-5. Muze byt nahrazeno piskovanim;

1-5. Muze byt nahrazeno piskovanim po 4
hodinach nasledovanym aplikaci podkladového
natéru Interpon PZ 770.

Piskovani musi byt provedeno v souladu se
Svédskou normou Sa 2.5 podle ISO 8501.1
(1988 F), profil drsnosti 50-75 mikront (ISO
8503/1) NEBO profil odpovidajici B9a, B10b neb
B10a (Ra = 6 — 12 mikron(i), RUGOTEST ¢&. 3
LCA-CEA, v souladu s NFE05051 (1981)

1-5. Muze byt nahrazeno piskovanim po 4
hodinach nasledovanym aplikaci podkladového
natéru Interpon PZ 770.

Piskovani musi byt provedeno v souladu se
$védskou normou Sa 2.5 podle ISO 8501.1
(1988 F), profil drsnosti 50-75 mikront (ISO
8503/1) NEBO profil odpovidajici B9a, B10b neb
B10a (Ra = 6 — 12 mikront), RUGOTEST ¢. 3
LCA-CEA, v souladu s NFE05051 (1981)

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - stavebni
Se zarukou

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon PZ 600 (5 let) nebo
Interpon PZ 770 (10 let)

Nedoporuéuje se

Konec¢na tloustka — v mikronech

70 (+20/-10)

Nedoporuéuje se

Prasek ¢. 2
Konecna vrstva

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Série Interpon D1000 nebo
série Interpon 2000

Nedoporucuje se

Kone¢na tloustka — v mikronech

60

60

80

Nedoporuéuje se

APLIKACE PRASKU

Klasifikace - venkovni odolny
Bez zaruky

Pro poradenstvi tykajici se
aplikace/vytvrzeni viz dokument
s informacemi o produktu

Prasek ¢. 1
Podkladova vrstva

Interpon PZ 600 (5 let) nebo
Interpon PZ 770 (10 let)

Nedoporuéuje se

Kone¢na tloustka — v mikronech

70 (+20/-10)

Nedoporuduje se

Prasek ¢. 2
Kone¢na vrstva

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Interpon 600 nebo Interpon 610
Interpon 700
Interpon 800 nebo Interpon 810
Interpon TC

Nedoporuéuje se

Kone¢na tloustka — v mikronech

60

60

80

Nedoporuéuje se

Tyto specifikace slouzi pouze jako obecné informace. Povinnosti uzivatele je zajistit, aby byly produkt a jeho aplikace vhodné k pouziti za iéelem zamysleného ucelu. Za ucinnost nebude prevzata odpovédnost vyjma
v pfipadech specificky uvedenych v pfislusnych informacich o produktu/pfislusné zaruce. Vzdy postupuijte podle pokynu dodavatele pfedupravy. Zaruka je poskytovana pouze na produkt aplikovany ,certifikovanym
aplikatorem*; zaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je v ni uveden datum a je podepsana dodavatelem i uzivatelem.

Podrobné pokyny, souhrnna verze, 10. vydani, 29.listopadu 2006
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