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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (85) Lesk

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon D1036 Lesk (85) je fada pradkovych natérovych hmot uréenych pro pouZiti
na stavebni hlinikové a pozinkované ocelové profily.

Praskové barvy Interpon D1036 Lesk (85), dostupné v Siroké Skale barev, byly
specificky pfipraveny pomoci Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel
neobsahujici TGIC). Stejné jako ostatni produkty fady Interpon D, také produkty
Interpon D1036 Lesk (85) vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stélost a
splnuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro architekturu.

Veskeré praskové barvy Interpon D1036 Lesk (85) neobsahuiji olovo a spliu;ji
pozadavky nasledujicich norem: GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a
BS6497:1984.

Typické pouziti

Dily ur€ené pro pouziti ve stavebnictvi jako napf.:

e  Okeni, dvefni a fasadni profily

e  Venkovni zabradli

e Venkovni vrata

o Dalsi dily, které jsou vystaveny venkovnim povétrnostnim podminkam

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 855
(60° hodnoceni)
Distribuce ¢astic

Vhodna pro elektrostatické a tribo nanaseni
Mérna hmotnost 1,2 - 1,7 g/em’> v zavislosti na odstinu
Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C

Prodejni kod S-série

Skladovatelnost 24 mésicl

Vypalovaci program 20 minut pfi 170°C / (40 min. max)

(teplota objektu) 10 minut pfi 180°C / (20 min. max)

8 minut pfi 200°C /(16 min. max)

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 um
Vypalovani 8 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm mftizkovy fez)
Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >7 mm
(Erichsen)
Tvrdost 1ISO 2815 min. 80
Naraz ASTM D2794 2,5 joulll pfimo i nepfimo
nebo 20 ip
Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm
pres trn
Korozni zkousky Neutralni solna mlha ISO 7253 Po 1000 hodinach
podkorodovani max.
2 mm fezu
Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm
Konti. kondenzace 1ISO 6270 Po 1000 hodinach bez

puchyrku, stopa < 1 mm od
fezu
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (85) Lesk

Oxid siricity 1ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,
stopa <1 mm od fezu
Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici kyselinam, zasadam a olejim
pfi normalnich teplotach
Odolnost vici malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku =2 50 %
(12 mésicl Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zafeni xenonoveé oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 200 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let
Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Lesk (85) je pro maximalni ochranu
nutné predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii
nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.
Pozinkova ocel také vyZaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani muze byt nezbytné
odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni bublin.
Interpon D1036 Lesk (85) je mozno také pouzit na litou nebo mékkou ocel. Pro
venkovni Ucely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.
Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Lesk (85) jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo

automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy nebo TRIBO rozprasovacimi
systémy. V pfipadé sytych odstind muze byt nepouzita praskova barva znovu
aplikovana zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklaénim systémem. Podrobné
informace a specifické rady tykajici se pfislusnych povrchovych Uprav jsou k dispozici
na pozadani. Nékteré odstiny se doporucuje nanaset ve vétsi tloustce filmu, aby bylo
zaruceno dostatecné kryti.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpe€nostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zpUsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez amrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (70) Satin

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Satin (85) je fada praskovych natérovych hmot barev uréena pro

pouziti na stavebni hlinikové a pozinkované ocelové profily.

Praskoveé barvy Interpon D1036 Satin (70), dostupné v Siroké Skale barev, byly
specificky pfipraveny pomoci Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel
neobsahujici TGIC). Stejné jako ostatni produkty fady Interpon D, také produkty
Interpon D1036 Satin (70) vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stéalost a
splnuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro architekturu.

Veskeré praskové barvy Interpon D1036 Satin (70) neobsahuiji olovo a spliuji
pozadavky nasledujicich norem: GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a
BS6497:1984.

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 705
(60° hodnoceni)
Distribuce ¢astic
Mérna hmotnost

Vhodna pro elektrostatické nanaseni
1,2 - 1,7 g/lcm° v zavislosti na odstinu

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Skladovatelnost 24 mésich

Prodejni kéd S-série

Vypalovaci program 10 minut pfi 180°C /(20 min. max)
(teplota objektu) 9 minut pfi 190°C / (18 min. max)

8 minut pfi 200°C / (16 min. max)

Dily ur€ené pro pouziti ve stavebnictvi jako napf.:

e  Okeni, dvefni a fasadni profily

e  Venkovni zabradli

e  Venkovni vrata

o Dalsi dily, které jsou vystaveny venkovnim povétrnostnim podminkam

Typické pouziti

Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi

kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani

Tloustka filmu 60 um

Vypalovani 8 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm mfizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >7 mm

(Erichsen)

Tvrdost 1ISO 2815 min. 80

Naraz ASTM D2794 2,5 joulll pfimo i nepfimo
nebo 20 ip

Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm

pres trn

Korozni zkousky Neutralni solna mlha ISO 7253 Po 1000 hod: podkorodovani

max 2 mm fezu

Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm

Konti. kondenzace ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyrku, stopa < 1 mm od
fezu

Oxid siFi€ity ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,

stopa <1 mm od fezu
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (70) Satin

Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vic&i kyselinam, zasadam a olejim
pfi normélnich teplotach
Odolnost vi¢i malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku 2 50 %
(12 mésict Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zafeni xenonové oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let
Preduprava Pred aplikaci pragkové barvy Interpon D1036 Satin (70) je pro maximalni ochranu
nutné predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
predupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii
nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.
Pozinkova ocel také vyzaduje predupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani mize byt nezbytné
odplynéni nebo pouZiti pfisad proti vytvareni bublin.
Interpon D1036 Satin (70) je mozno také pouzit na litou nebo mékkou ocel. Pro
venkovni Ucely se na spravné osetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.
Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Satin (70) jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo

automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy nebo tribo rozpraSovacimi
systémy. V pfipadé sytych odstind muze byt nepouzita praskova barva znovu
aplikovana zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklaénim systémem. Podrobné
informace a specifické rady tykajici se prislusnych povrchovych Uprav jsou k dispozici
na pozadani. Nékteré odstiny se doporucuje nanéset ve vétsi tloust’ce filmu, aby bylo
zaru€eno dostatecné kryti.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolec¢nost Akzo Nobel.

Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu &i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maiji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zku$enosti a neustaly vyvoj produktu.
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (30) Mat

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Mat (30) je fada praskovych natérovych hmot uréenych pro pouziti na
stavebni hlinikové a pozinkované ocelové profily.

Praskové barvy Interpon D1036 Mat (30), dostupné v Siroké Skale barev, byly
specificky pfipraveny pomoci Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel
neobsahujici TGIC). Stejné jako ostatni produkty fady Interpon D, také produkty
Interpon D1036 Mat (30) vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost a
splnuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro architekturu.

Veskeré praskové barvy Interpon D1036 Mat (30) neobsahuji olovo a splfuji
pozadavky nasledujicich norem: GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a
BS6497:1984.

Typické pouziti Dily uréené pro pouziti ve stavebnictvi jako napt.:
e  Okeni, dvefni a fasadni profily
e  Venkovni zabradli
e Venkovni vrata
o Dalsi dily, které jsou vystaveny venkovnim povétrnostnim podminkam

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 305
(60° hodnoceni)

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické a tribo nanaseni
(* viz nize uvedena aplikaéni rada)
Mérna hmotnost 1,2 - 1,7 g/lom® v zavislosti na odstinu
Skladovatelnost 18 mésicl
Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Prodeijni kéd S-série
Vypalovaci program 15  minut pfi 180°C / (30 min. max)
(teplota objektu) 12,5 minut pfi 190°C / (25 min. max)
10 minut pfi 200°C / (20 min. max)
Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych

zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Predulprava Chromatovani

Tloustka filmu 60 um

Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm miizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >5mm

(Erichsen)

Tvrdost 1ISO 2815 min. 80

Naraz ASTM D2794 2,5 jould pfimo i nepfimo
nebo 20 ip

Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm

pres trn

Korozni zkousky Neutralni solna mlha 1ISO 7253 Po 1000 hodinach

Podkorodovani max.
2 mm fezu

Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm

Konti. kondenzace 1ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyfkd, stopa < 1 mm od
fezu
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 (30) Mat

Oxid siricity 1ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,
stopa <1 mm od fezu
Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici kyselinam, zasadam a olejim
pfi normalnich teplotach
Odolnost vici malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku =2 50 %
(12 mésicl Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zafeni xenonoveé oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let
Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Mat (30) je pro maximalni ochranu
nutné predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii
nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.
Pozinkova ocel také vyZaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani muze byt nezbytné
odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni bublin.
Interpon D1036 Mat (30) je mozno také pouzit na litou nebo mékkou ocel. Pro
venkovni Ucely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.
Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Mat (30) jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo

automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy nebo TRIBO rozprasovacimi
systémy (pro elektrostatické nanaseni jsou vhodné pouze produkty ozna¢ené
pismenem S----E). V pfipadé sytych odstind mize byt nepouzita praskova barva
znovu aplikovana zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklacnim systémem.
Podrobné informace a specifické rady tykajici se prislusnych povrchovych Uprav jsou
k dispozici na pozadani. Nékteré odstiny se doporucuje nanaset ve vétsi tloustce
filmu, aby bylo zaru¢eno dostatecné kryti.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpe€nostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplGsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Mat Metallic

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Metallic Mat je fada 17 specidlnich odstind praskovych natérovych
hmot uréenych pro pouziti na stavebni hlinikové a pozinkované ocelové profily.

Praskové barvy Interpon D1036 Metallic Mat, byly specificky pfipraveny pomoci
Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel neobsahujici TGIC). Stejné
jako ostatni produkty Fady Interpon D, také produkty Interpon D1036 Metallic Mat
vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost a splfuji pozadavky hlavnich
evropskych norem pro architekturu.

Veskeré praskové barvy Interpon D1036 neobsahuji olovo a splfiuji pozadavky
nasledujicich norem: GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a BS6497:1984.

Typické pouziti Dily uréené pro pouziti ve stavebnictvi jako napt.:

Okeni, dvefni a fasadni profily

e  Venkovni zabradli

e Venkovni vrata

e Dalsi dily, které jsou vystaveny venkovnim povétrnostnim podminkam

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 30+5
(60° hodnoceni)

Distribuce éastic Vhodna pro elektrostatické a tribo nanaseni
Mérna hmotnost 1,2 - 1,7 glcm’ v zavislosti na odstinu
Skladovatelnost 18 mésict
Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Prodejni kéd S-série
Vypalovaci program 15 minut pfi 180°C / (30 min. max)
(teplota objektu) 12,5 minut pfi 190°C / (25 min. max)
10 minut pfi 200°C / (20 min. max)
Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych

zkou$ek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani

Tloustka filmu 60 ym

Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm mftizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >5 mm

(Erichsen)

Tvrdost ISO 2815 min. 80

Naraz ASTM D2794 2,5 joulll pfimo i nepfimo
nebo 20 ip

Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm

pres trn

Korozni zkousky Solna komora 1ISO 7253 Po 1000 hodinach

(neutralni solna mlha) Podkorodovani max.
2 mm fezu

Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm

Konti. kondenzace 1ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyrku, stopa < 1 mm od
fezu

Oxid siFi€ity ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,

stopa <1 mm od fezu

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
Tel.: +420 553 692 255 Fax: +420 553 692 455 www.interpon.cz
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Mat Metallic

Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
EN12206-1:2004 hodinach ve vrouci vodé)
¢ast 5.10
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici kyselinam, zasadam a olejim
pfi normélnich teplotach
Odolnost vici malté EN12206-1:2004 Beze stopy po 24 hodinach.
¢ast 5.9
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku =2 50 %
(12 mésicl Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zafeni xenonoveé oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7
Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Metallic Mat je pro maximalni ochranu
nutné predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii
nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.
Pozinkova ocel také vyZaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani muze byt nezbytné
odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni bublin.
Interpon D1036 Metallic Mat je mozno také pouzit na litou nebo mékkou ocel. Pro
venkovni Ucely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.
Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Mat (30) jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo

automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy nebo TRIBO rozprasovacimi
systémy (pro elektrostatické nanaseni jsou vhodné pouze produkty ozna¢ené
pismenem S----E). V pfipadé sytych odstind mize byt nepouzita praskova barva
znovu aplikovana zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklacnim systémem.
Podrobné informace a specifické rady tykajici se prislusnych povrchovych Uprav jsou
k dispozici na pozadani. Nékteré odstiny se doporucuje nanaset ve vétsi tloustce
filmu, aby bylo zaru¢eno dostatecné kryti.

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpe€nostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplGsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 hladké & metalické

Collection Futura

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Smooth & Metallic (hladké a metalické) z kolekce Collection
Futura je 23 praskovych barev s piskovanym vzhledem, které jsou uréené pro pouziti

na stavebni kovové komponenty.

Polyesterové praskové barvy Interpon D1036 byly specificky pfipraveny pomoci
Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel neobsahujici TGIC).

Praskové barvy Interpon D1036 Smooth & Metallic (hladké a metalické) vykazuiji
vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost a splfiuji pozadavky hlavnich
evropskych norem pro stavebnictvi.

Interpon D1036 Smooth & Metallic (hladké a metalické) neobsahuji olovo a splriuji
pozadavky nasledujicich norem: GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a
BS6497:1984.

Kolekce Collection Futura obsahuje nasledujici barvy Smooth & Metallic:

Mat: Annapurna SW213F Atlante SW212F Azzura SW217F
Berry SW220F Borneo SW219F Bronze SW205F
Canon SW209F Cognac SW215F Cuivre SW206F
Gobi SW2111F Horn SW215F Manganese SW204F

Marron d'inde SW208F
Platine SW203F
Syrah SW214

Patagonia SW216F
Pyrite SW207Z
Tundra SW210F

Petrol SW225F
Silver SW206Z

Pololesk: Acier SW161D Galet SX100F
Lesk: Baltic SW001F
Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 Mat: 20 - 36
(60° hodnoceni) Pololesk 60-80
Lesk 70-90

Distribuce ¢astic

Vhodna pro elektrostatické a tribo nanaseni

Mérna hmotnost

1,4 g — 1,8 /cm® v zavislosti na odstinu

Skladovatelnost

18 mésicl

Skladovani

V suchu, chladnu, pod 30°C

Skladovatelnost

24 mésicu: lesk a pololesk
18 mésicl: mat

Vypalovaci program
(teplota objektu)
Matné odstiny

Vypalovaci program
(teplota objektu)
Lesklé a pololesklé
odstiny

15  minut pfi 180°C / (30 min. max)
12,5 minut pfi 190°C / (25 min. max)
10 minut pfi 200°C / (20 min. max)
8 minut pfi 210°C / (16 min. max)

20  minut pfi 170°C / (40 min. max)
10  minut pfi 180°C / (25 min. max)
8 minut pfi 200°C / (16 min. max)
4 minut pfi 210°C / (10 min. max)

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych

zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 hladké & metalické

Collection Futura

Mechanické zkousky

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Predulprava Chromatovani

Tloustka filmu 60 um

Vypalovani Mat: 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Lesk & pololesk: 8 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Prilnavost 1ISO 2409 Gto
(2 mm miizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >7 mm

(Erichsen)

Tvrdost 1ISO 2815 min. 80

Naraz ASTM D2794 2,5 joull pfimo i nepfimo

nebo 20 ip
Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm

pies trn

Korozni zkousky

Neutralni solna mlha ISO 7253 Po 1000 hodinach
Podkorodovani max.

2 mm fezu

Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm

Konti. kondenzace ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyfkd, stopa < 1 mm od
fezu

Oxid siricity ISO 3231 Bez puchyikl po 30 cyklech,
stopa < 1 mm od fezu

Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2

Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vaci fédénym kyselinam, zasadam
a olejum pfi normalnich teplotach
Odolnost vacéi malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku = 50 %
(12 mésict Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zareni xenonové oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let

Preduprava

Pfed aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Smooth & Metallic je pro maximalni
ochranu nutné pfedupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
predupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologif
nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Pozinkova ocel také vyzaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani muze byt nezbytné
odplynéni nebo pouZiti pfisad proti vytvareni bublin.

Produkty Interpon D1036 Smooth & Metallic mohou byt také pouzity na litou nebo
mékkou ocel. Pro venkovni Uc€ely se na spravné oSetieny podklad doporucuje pouZiti
antikorozniho podkladového natéru Interpon PZ.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D1036 Smooth & Metallic jsou uréeny k nanaseni
standardnimi elektrostatickymi nebo tribo rozprasovacimi systémy za pouziti
nasledujicich aplikaénich parametru:

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 hladké & metalické

Collection Futura

fluidiza¢ni tlak vzduchu 04-1,0 kg/cm2

[ ]

. tlak vzduchu pfi dopravé 0,4 -0,8 kg/cm2
. tlak okolniho vzduchu 0,4-0,8 kg/cm2
. napéti 40 - 60 kV

Aplikacni parametry musi byt pfizpisobeny typu komponentu a jednotlivym nanosim
praskoveé barvy; jen tak bude dosazeno vzhledu v souladu s nasim barevnym
standardem.

Odstin a vzhled se mohou liit podle zpGsobu aplikace (typ pistole, trysky, kotliku
apod.).

Vzhledu v souladu s nasim barevnym standardem nebude dosazeno v pfipadé
pouziti zafizeni pro davkovani produktu pfimo z baleni (tlakovy kotlik nebo vibraéni
sito), nebo tribo aplikace

PFi pouzivani téchto praskovych barev by mél byt napf. dodrzovan nasledujici postup:

. doporucujeme pouzit ploché vstfikovaci trysky

) za ucelem zajiSténi homogennosti vysypte celé baleni do nadoby nebo
podavaciho zasobniku

. na komponenty, které budou umistény ve stejné budove, by méla byt pouzita
stejna stfikaci pistole a Sarze barvy

. pfi manudlnich aplikacich je nutné uijistit se o rovhomérnosti aplikované vrstvy
a nikdy nesmi byt barva aplikovana sinusovymi pohyby pistole.

Tyto barvy nejsou vhodné k recyklaci

Informace po aplikaci

V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spolecnost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplGsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktor(, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
Tel.: +420 553 692 255 Fax: +420 553 692 455 www.interpon.cz
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Sablé

Collection Futura

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Interpon D1036 Sablé z kolekce Collection Futura je 17 praskovych barev s
piskovanym vzhledem, které jsou ur€ené pro pouziti na stavebni kovové komponenty.

Polyesterové praskové barvy Interpon D1036 byly specificky pfipraveny pomoci
Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel neobsahujici TGIC).

Praskové barvy Interpon D1036 Sablé vykazuji vynikajici venkovni odolnost a
barevnou stélost a splfiuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro stavebnictvi.

Interpon D1036 Sablé neobsahuji olovo a splfiuji pozadavky nasledujicich norem:
GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a BS6497:1984.

Kolekce Collection Futura obsahuje nasledujici barvy Sablé:

Bleu 500 Sablé SW327F Orange 200 Sablé SW326F
Bleu 600 Sablé SW301F Rouge 100 Sablé SW312F
Bleu 700 Sablé SW305F Rouge 300 Sablé SW324F
Brun 650 Sablé SW308F Noir 100 Sablé SW303F
Gris 150 Sablé SW310F Noir 200 Sablé SW306F
Gris 250 Sablé SW309F Noir 900 Sablé SW351F
Gris 400 Sablé SW300F Vert 300 Sablé SW307F
Gris 900 Sablé SW302F Vert 500 Sablé SW304F

Ivorie 100 Sablé SW325F

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 2-10
(60° hodnoceni)

Distribuce castic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,5 — 1,6 g/cm’ v zavislosti na odstinu
Skladovatelnost 24 mésicu

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Skladovatelnost 24 mésicl

Vypalovaci program 20 minut pfi 170°C / (40 min. max)
(teplota objektu) 10 minut pfi 180°C / (20 min. max)

8 minut pfi 200°C / (16 min. max)

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)
Predulprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 um
Vypalovani 8 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm mftizkovy fez)
Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >6 mm
(Erichsen)
Tvrdost 1ISO 2815 min. 80
Naraz ASTM D2794 2,5 joulll pfimo i nepfimo
nebo 20 ip
Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm
pres trn
Korozni zkousky Neutralni solna mlha 1ISO 7253 Po 1000 hodinach

Podkorodovani max.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika

Tel.: +420 553 692 255
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Sablé

Collection Futura

2 mm fezu
Solna mlha ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm*
koroze / 10 cm
Konti. kondenzace 1ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyika, stopa < 1 mm od
fezu
Oxid siricity ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,
stopa <1 mm od fezu
Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici fedénym kyselinam, zasadam
a olejim pfi normalnich teplotach
Odolnost viici malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku =2 50 %
(12 mésicl Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zarfeni xenonové oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let
Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Sablé je pro maximalni ochranu nutné

predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny
vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii nebo
anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Pozinkova ocel také vyZaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani mize byt nezbytné
odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni bublin.

Produkty Interpon D1036 Sablé mohou byt také pouzity na litou nebo mékkou ocel.
Pro venkovni ucely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.

Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Sablé jsou uréeny k nanaseni standardnimi
elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy za pouziti nasledujicich aplika¢nich
parametr(:

* fluidizaéni tlak vzduchu 1,0 — 2,0 kg/cm?
* tlak vzduchu pfi dopravé 0,5 — 0,8 kg/cm?
* tlak okolniho vzduchu 0,4-0,8 kg/cm2
* napéti 40 - 60 kV

* tloustka vytvrzeného filmu 70 — 90 mikrond

Aplikaéni parametry musi byt pfizptisobeny typu komponentu a jednotlivym nanosim
praskoveé barvy; jen tak bude dosazeno vzhledu v souladu s nasim barevnym
standardem. Odstin a vzhled se mohou lisit podle zpusobu aplikace (typ pistole,
trysky, kotliku apod.). Vzhledu v souladu s nasim barevnym standardem nebude
dosazeno v pFipadé pouziti zafizeni pro davkovani produktu pfimo z baleni (tlakovy
kotlik nebo vibracni sito), nebo TRIBO elektrickych systéma.

PFi pouzivani téchto praSkovych barev by mél byt napf. dodrZzovan nasledujici postup:
e doporu€ujeme pouzit ploché trysky

e za UCelem zajisténi homogennosti vysypte celé baleni do nadoby nebo
podavaciho zasobniku

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Sablé

Collection Futura

e na komponenty, které budou umistény ve stejné budové, by méla byt pouzita
stejna stfikaci pistole a Sarze barvy

e pfi manualnich aplikacich je nutné ujistit se o rovnomérnosti aplikované vrstvy a
nikdy nesmi byt barva aplikovana sinusovymi pohyby pistole.

Tyto barvy nejsou vhodné k recyklaci

Informace po aplikaci V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpeénostni opatieni Viz informace uvedené v bezpec¢nostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva

tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplGsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Chiné
Collection Futura SXJOOF/SX001F

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Chiné z kolekce Collection Futura jsou dvé praskové barvy uréené
pro pouziti na stavebni kovové komponenty.

Polyesterové praskové barvy Interpon D1036 byly specificky pfipraveny pomoci
Perform System (technologie spole¢nosti Akzo Nobel neobsahujici TGIC).

Praskové barvy Interpon D1036 Chiné vykazuji vynikajici venkovni odolnost a
barevnou stélost a splfiuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro stavebnictvi.

Interpon D1036 Chiné neobsahuji olovo a spliuji pozadavky nasledujicich norem:
GSB, Qualicoat Class 1, BS6496:1984 a BS6497:1984.

Kolekce Collection Futura obsahuje nasledujici barvy Chiné:

Gris 9770 Chiné SX000F
Noir 163 Chiné SX001F

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN I1SO 2813 70-88
(60° hodnoceni)

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mérna hmotnost 1,5 g/cm® v zavislosti na odstinu

Skladovatelnost 18 mésicl

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C

Skladovatelnost 24 mésicl

Vypalovaci program 20 minut pfi 170°C / (40 min. max)

(teplota objektu) 10 minut pfi 180°C / (20 min. max)
8 minut pfi 200°C / (16 min. max)

4 minut pfi 210°C / (10 min. max)

Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkousek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60 um
Vypalovani 8 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm mftizkovy fez)
Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >5mm
(Erichsen)
Tvrdost 1ISO 2815 min. 80
Naraz ASTM D2794 2,5 joull pfimo i nepfimo
nebo 20 ip
Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5 mm
pies trn
Korozni zkousky Neutralni solna mlha ISO 7253 Po 1000 hodinach
Podkorodovani max.
2 mm fezu
Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm
Konti. kondenzace ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyika, stopa < 1 mm od
fezu
Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Chiné

Collection Futura SXJOOF/SX001F
Oxid siFi€ity 1ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,
stopa <1 mm od fezu
Propustnost Tlakovy hrnec Bez defektu po 1 hodiné (po 2
Qualicoat B1 (0) hodinach ve vrouci vodé)
Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici fédénym kyselinam, zasadam
a olejum pfi normalnich teplotach
Odolnost vii¢i malté ASTM C207 Beze stopy po 24 hodinach.
Klimatické zkousky Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku = 50 %
(12 mésict Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani

v souladu s ASTM D659:1980
Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému po 1000 h: zachovani lesku
test zareni xenonové oblouk. =50 %
vyboijky dle 1ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Chiné je pro maximalni ochranu nutné
predupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny
vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologii nebo
anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele pfedupravy.

Pozinkova ocel také vyzaduje predupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem,
chromatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani mize byt nezbytné
odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni bublin.

Produkty Interpon D1036 Chiné mohou byt také pouzity na litou nebo mékkou ocel.
Pro venkovni U&ely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouZiti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.

Aplikace

Praskoveé barvy Interpon D1036 Chiné jsou ur€eny k nanaseni standardnimi
elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy za pouziti nasledujicich aplikacnich
parametr(:

o fluidizaéni tlak vzduchu 0,8-1,0 kg/cm2
e tlak vzduchu pfi doprave 0,4-1,0 kg/cm2
e tlak okolniho vzduchu 0,4 — 1,0 kglcm?
e napéti 50 - 70 kV

Aplika¢ni parametry musi byt pfizptsobeny typu komponentu a jednotlivym nanostim
praskoveé barvy; jen tak bude dosazeno vzhledu v souladu s nasim barevnym
standardem. Odstin a vzhled se mohou liSit podle zpusobu aplikace (typ pistole,
trysky, kotliku apod.).

Vzhledu v souladu s nasim barevnym standardem nebude dosazeno v pfipadé
pouziti zafizeni pro davkovani produktu pfimo z baleni (tlakovy kotlik nebo vibraéni
sito), nebo pfi aplikaci tribo.

PFi pouzivani téchto praskovych barev by mél byt napf. dodrzovan nasledujici postup:

e doporu€ujeme pouzit ploché trysky

e za uCelem zajisténi homogennosti vysypte celé baleni do nadoby nebo
podavaciho zasobniku

e na komponenty, které budou umistény ve stejné budové, by méla byt pouzita
stejna stfikaci pistole a Sarze barvy

e pfi manualnich aplikacich je nutné uijistit se o rovhomérnosti aplikované vrstvy a
nikdy nesmi byt barva aplikovana sinusovymi pohyby pistole.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Chiné

Collection Futura

SXJOOF/SX001F

Tyto barvy nejsou vhodné k recyklaci

Informace po aplikaci

V pfipadé, ze se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole€nost Akzo Nobel.

Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vliastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Praskova natérova hmota
Technicky list

Interpon D1036 Fiji

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D1036. Urcité produkty v fadé se mohou
rdznit od vSeobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu Interpon D1036 Fiji praskové barvy je fada povrchovych efektd se vzhledem jemné
struktury, které byly formulovany specielné pro kovové komponenty pouzivané v
architekture.

Praskové barvy Interpon D1036, dostupné v Siroké Skale odstint, byly specificky
pfipraveny pomoci ,Perform System® (technologie spole¢nosti Akzo Nobel
neobsahujici TGIC).

Stejné jako ostatni produkty fady Interpon D, také produkty Interpon D1036 vykazuji
vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost a splfiuji poZzadavky hlavnich
evropskych norem pro architekturu.

Interpon D1036 Fiji praskové barvy maiji prokazatelné vétsi odolnost vici
poskrabani, nez vétSina pouzivanych systéma.

Interpon D1036 Fiji praskové barvy jsou bez obsahu olova a splfuji normy: GSB,
Qualicoat tfidy 1, EN 12206 BS6496:1984, BS6497:1984.

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester
Lesk dle EN ISO 2813 156-25
(60° hodnoceni)

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,5 g — 1,6 /cm® v zavislosti na odstinu
Skladovatelnost 24 mésicu

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Skladovatelnost 24 mésicu: lesk a pololesk

18 mésiclt: mat
Vypalovaci program 20  minut pfi 180°C / (40 min. max)

(teplota objektu) 12 minut pfi 200°C / (24 min. max)
8  minut pfi 210°C / (14 min. max)
Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych

zkousek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Predulprava Chromatovani

Tloustka filmu 70-80 um

Vypalovani 12 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické zkousky Pfilnavost ISO 2409 Gto
(2 mm miizkovy fez)

Odolnost hloubenim 1ISO 1520 >6 mm

(Erichsen)

Tvrdost 1ISO 2815 min. 80

Naraz ASTM D2794 2,5 jould pfimo i nepfimo
nebo 20 ip

Odolnost pfi ohybu ISO 1519 5mm

pies trn

Korozni zkousky Neutralni solna mlha ISO 7253 Po 1000 hodinach

Podkorodovani max.
2 mm fezu

Solna mlha 1ISO 9227 Po 1000 hodinach < 16 mm?
koroze / 10 cm

Konti. kondenzace ISO 6270 Po 1000 hodinach bez
puchyfkd, stopa < 1 mm od
fezu

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
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Interpon D1036 F

Praskova natérova hmota
Technicky list

iji

Oxid siricity 1ISO 3231 Bez puchyikd po 30 cyklech,
stopa <1 mm od fezu
Propustnost Tlakova nadoba Bez defektu po 1 hodiné (po 2

EN12206-1:2004
Cast 5.10
Vynikajici odolnost vi¢i kyselinam, zasadam

a olejim pfi normalnich teplotach

EN12206-1:2004 Beze stopy po 24 hodinach
¢ast 5.9

hodinach ve vrouci vodé)

Chemicka odolnost

Odolnost vici malté

Klimatické zkousky

Klimaticka odolnost ISO 2810 Ztrata lesku = 50 %
(12 mésicl Florida Ztrata odstinu v souladu s GSB
5° jizné) nebo Qualicoat. Kfidovani
v souladu s ASTM D659:1980
po 1000 h: zachovani lesku

Zrychleny klimaticky Expozice filtrovanému

test zareni xenonoveé oblouk. =50 %
vybojky dle ISO 11341
QUV B313 po 300 h: zachovani lesku
250 %
Stalobarevnost DIN 54004 min. 7 let

Preduprava

Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Smooth & Metallic je pro maximalni
ochranu nutné pfedupravit stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt
predupraveny vicestadiovym chromatovanim, vhodnou bezchromatovou technologif
nebo pasivovany anodizaci. Podrobné informace obdrZite od dodavatele pfedupravy.

Pozinkova ocel vyzaduje prfedupravu v nékolikastupriové zinko- fosfatové nebo
chromatové lazni nebo otryskanim. V zavislosti na typu pozinkovani je potfeba pouzit
odmasténi nebo pfisady proti vytvareni bublin — pro odplynéni. Produkty Interpon
D1036 Fiji mohou byt také pouzity na litou nebo mékkou ocel. Pro venkovni ucely se
na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouZiti antikorozniho podkladového natéru
Interpon PZ.

Aplikace

Interpon D1036 Fiji praskové barvy jsou uréeny pro automatickou i ruéni aplikaci a
nanaseji se béZnymi elektrostatickymi nebo tribo aplikaénimi systémy.Interpon D1036
Fiji praskové barvy mGzou byt aplikovany elektrostatickym zafizenim pfi nastaveni
nize uvedenych parametru:

tlak fluorizaéniho vzduchu
tlak transportniho vzduchu
tlak pfidavného vzduchu

1.0-2.0kg/cm?
O.5-O.8kg/cm2
O.4-0.8kg/cm2

napéti 40-60 kV
tloustka vytvrzeného filmu 70-90 micront

Pro dosaZeni pozadovaného odstinu nepouZivejte regenerovany

produkt a aplikujte pomoci pfedepsaného zafizeni. Aby bylo dosazeno co nejlepSiho
povrchu, musi byt praskova barva nanaSena co nejrovnomérnéji. Tloustka filmu musi
byt kontrolovana. Jakékoliv odchylky od doporuéenych hodnot mohou vést ke
zmeénam v lesku a koneéném vzhledu povrchu.

Informace po aplikaci

V pfipadé, zZe se po aplikaci profily budou dale zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit,
zateplovat, Cistit apod.), prosim kontaktujte spole¢nost Akzo Nobel.

Bezpecnostni opatieni

Viz informace uvedené v bezpecnostné-technickém listu (MSDS) PC111.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné Ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu &i jinym
zpUsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktoru, které maiji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv §kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.
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