Technicky list systéemu

Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon top coat AkZONObel

Praskova natérova hmota
Tomorrow's Answers Today

Popis produktu Natérovy systém Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon vrchni natér (top coat) je navrzen k
pouzivani ve vysoce korozivnich prostfedich popsanych v ISO 12944 - 2, a to jak C4 pro vnitini prostfedi, tak
C4 a C5-M pro venkovni prostfedi. Tento 3 - vrstvy systém se sklada z primeru bohatého na zinek s
oznacenim Interpon PZ770, jako mezivrstva je pouzit bariérovy ochranny primer BPP330 a jako vrchni natér
polyester (pro venkovni pouziti) nebo epoxi - polyester (pro vnitini pouziti).

Systém je urcen hlavné k ochrané oceli s pfedupravou povrchu provedenou tryskanim nebo krystalickym Zn-
Ni fosfatovanim s pasivaci. Tento vykonnostné posileny systém v sobé kombinuje vyhody katodické ochrany
Interponu PZ770 a vysoce ochranného efektu Interponu BPP330.

Vzhled natéru Jednd se o vysoce vykonny natérovy systém, u kterého je vzhled povrchu uréovan vybérem vrchniho
natéru.

Mechanické Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé zkousek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v

zkousky laboratornich podminkach a maji pouze informativni charakter. Skute¢né vlastnosti systému jsou zavislé na

aktualnich podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Ocel, tloustka 0,5 mm

Preduprava Odmasténi

Interpon PZ770 tloustka ISO 2360 60 —80 um

Interpon PZ770 vypalovani 10 min. pfi 130°C (teplota objektu)

Interpon BPP330 tloustka ISO 2360 60 —-80 uym

Interpon BPP330 vypalovani 25 min. pfi 130°C (teplota objektu)

Interpon D1036 R6005 - tloustka ISO 2360 70-90 um

Interpon D1036 vrchni natér - 10 min pfi 200°C (teplota objektu)

vypalovani

Pfilnavost ISO 2409 Tfida 0 (systém)

Odolnost hloubenim (Erichsen) ISO 1520 5 mm (systém)

Uder ISO 6272 0,25 kg.m (systém)

Odolnost pfi ohybu pfes trn ISO 1519 10 mm (systém)
Korozni zkousky na Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé zkousek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v
mékké oceli laboratornich podminkach a maji pouze informativni charakter. Skute¢né vlastnosti systému jsou zavislé na

aktualnich podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Neutralni solnd mlha 1ISO 9227 Vysledky jsou uvedeny v Tabulce1 Pfilohy1

Odolnost viici vzdusné vihkosti s ISO 3231 Vysledky jsou uvedeny v Tabulce2 Pfilohy2

obsahem oxidu sifi¢itého (Kesternich)

Odolnost vici vihkosti ISO 6270-2 Vysledky jsou uvedeny v Tabulce3 Pfilohy2
Podminky aplikace Vychozi stav dilt uréenych k pokryti natérovym systémem

v primyslu
Provedeni dilG:
svary na uvedenych dilech musi byt souvislé a otvory utésnény
vzduchové mezery musi byt uzavieny svarem

Stupen prfipravy dild musi byt ve shodé s ISO 8501 - 3, které definuje "Stupné pfipravy svar(i, hran a dalSich
oblasti s povrchovymi nedokonalostmi", a to na drovni stupné P3.
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Stupen P3 predevsim resi:

Svarovany zahyb/profil : Povrch by mél byt zcela opracovany, tj. hladky

Hrany vzniklé dérovanim, stfihanim, fezdnim nebo vrtanim by mély byt zakulaceny a nemély by mit polomér
mensi nez 2mm.

PFiprava pro tryskani drti

Pro vSechny typy dili nesmi, podle ISO 8501 - 1 nebo $védského standardu SIS 05.09.00, stupen koroze
pred pfipravou pfesahovat status " B ".

Priprava pro fosfatovani
Dily z mékké oceli musi byt zbaveny vSech stop po oxidaci.
Prfeduprava

Pro dosazeni maximalni ochrany je nezbytné, aby byl natérovy systém aplikovan na €isty, suchy povrch bez
oxidace. Pfiprava povrchu zavisi na typu kovu, druhu povrchu, jeho stavu a pozadovanych vlastnostech.

Pro dosazeni dobré ochrany oceli proti korozi je doporu¢eno nasleduijici:

e  Tryskani drti minimalné na SA 2.5 v souladu s ISO 8501.1, 1998(F), hrubost Rz 35 - 65 ym (Ra 6 — 10
pm), ekvivalentné k B9a, B10b nebo B10a s pouzitim Rugotestu n°3 LCA-CEA, v souladu s NFE 05051
(1981) a/ nebo

e Odmasténi & krystalické Zn-Ni fosfatovani s naslednym oplachem v demineralizované vodé a vysusenim

Aplikace

Detailni technicka dokumentace pro pouzivani natérového systému Interpon PZ770 + Interpon BPP330 +
Interpon vrchni natér je na vyzadani k dispozici stejné, jako specificky technicky list kazdého produktu.

> Natérova vrstva Interpon PZ770

Doporuéena tloustka vrstvy: 60 — 120 pm
Pokud je vrstva primeru pfili§ tenka pro nasledny natér, musi byt dalsi vrstva primeru znovu fadné vypalena.

Vypalovany primer Interpon PZ770
Minimalni teplota dilt 110°C
Maximalni teplota dild 220°C
Maximalni teplota uvnitf pece 220°C
Teplota dilll Minimalni doba Maximalni doba
15 minut (gelovani - 40 minut (gelovani -
110°C green cure) green cure)
12 minut (gelovani - 30 minut (gelovani -
130°C green cure) green cure)
Podminky 160°C 12 minut 23 minut
vypalovani 170°C 8 minut 17 minut
180°C
200°C 2 minuty 8 minut
220°C 1 minuta 30 sec. 5 minut 30 sec. (max.)

Maximalni ¢ekaci doba pred aplikaci mezivrstvy je: 12 hodin. Pokud ¢ekaci doba pfesahne 12 hodin, ale ne
vice nez 24 hodin, dily musi byt vypaleny 10 minut pfi 120°C +30/-0 (teplota dil)
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> Natérova mezivrstva Interpon BPP330

Doporucena tloustka vrstvy: 60 — 120 pm
(spole€né s prvni vrstvou Interpon PZ770: 120 — 240 um)

Vypalovani:

Vypalovana mezivrstva Interpon BPP330
Minimalni teplota dill 130°C
Maximalni teplota dild 180°C
Maximalni teplota uvnitf pece nepresahnout 190°C

Teplota dilG Minimalni doba Maximalni doba

15 minut (gelovani - 60 minut (gelovani -

Podminky 130°C green cure) green cure)
vypalovani 160°C 10 minut 40 minut

170°C 6 minut 35 minut

180°C 2 minut 30 minut (maximum)

Pokud je vrstva pfili§ tenka a chceme zamezit prepaleni natérového systému, pak mize byt pozadovana
celkova tloustka ziskana zesilenim vrstvy vrchniho natéru.

Napfiklad: Pokud je tloustka mezivrstvy Interpon BPP 40 mikrond, namisto minimalnich 60 mikronud (20
mikronud chybi), pak aplika¢ni tloustka vrchniho natéru bude: normaini pozadovana minimaini tloustka
vrchniho natéru + 20 mikron(.

Maximalni ¢ekaci doba pred aplikaci vrchniho natéru Interpon je: 24 hodin

> Natérova vrstva vrchniho natéru Interpon

Doporucena tloustka vrstvy: 70—-120 ym
(spole¢né s prvni a druhou vrstvou: 190 — 360 pum)

Vypalovani:

Pro dosazeni dobré pfilnavosti natéru mezi primerem a vrchnim natérem nebo mezi mezivrstvou a vrchnim
natérem, a pro ziskani co mozna nejlepsiho vykonu natérového systému Interpon, se musi zavérecné
vypalovani systému fidit pfesnymi vypalovacimi podminkami konkrétniho vrchniho natéru Interpon, ktery byl
pouzit.

Oprava pri Pfi opravé systému bychom se méli fidit nasledujicimi doporu¢enimi:
poskozeni o dokonale ogistit poskozenou oblast (odmastit a zbavit rzi)
e opiskovat povrch tak, aby se obnazil povrch oceli

e  odstranit prach

e konecné Cisténi neagresivnim rozpoustédlem provést pfed aplikaci nasledujiciho tekutého opravného
systému: epoxidovy primer obohaceny zinkem + epoxidova mezivrstva + (jedno nebo dvouslozkovy)
polyuretanovy natér
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Priloha1: Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon vrchni natér

Tabulka 1 - Neutralni solna mlha ve shodé s ISO 9227

Systém Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon D1036 vrchni natér
Panely Ocel 2 mm
Preduprava podkladu Try;/lf\a;ygd_ﬂ:az I;(_)gu::qem
Testovaci Interpon PZ770 85 um
podminky ox Interpon BPP330 65 um
Vrstvy natéru Interpon D1036 80 um
Cely systém 230 um
Prilnavost povrchu pred testem TFida O
Rez Rez X
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsifeni Zadny
1000 h Povrch Rez Ri0
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsiteni Zadny
Prilnavost
Rez Rez X
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsifeni Zadny
1500 h Povrch Rez Ri0
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsifeni Zadny
Prilnavost Trida 0
Rez Rez XX
Neutralni Puchytky - velikost 3
:’IL": Puchyiky — stuper rozsifeni Stupefi 2
2000 h Povrch Rez Ri0
1ISO 9227 Puchyrky - velikost .
Puchyrky — stupen rozsifeni Zadny
Doba testu Prilnavost
Rez Rez XXX
Puchyrky - velikost 4
Puchyrky — stupen roz$ireni Stupen 2
2500 h Povrch Rez Ri0
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsifeni Zadny
Prilnavost -
Rez Rez XXX
Puchyrky - velikost 4az5
Puchyrky — stupen rozsiteni Stupen 2
Ztrata pfilnavosti 0,2 mm
3000h Povrch Rez Ri0
Puchyrky - velikost
Puchyrky — stupen rozsiteni Zadny
Prilnavost Tfida 0
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Hodnoceni vysledkt zrychlenych zkous$ek starnuti

velikost 2 = 2(S2)

0
1
Vfezu OE'LIJPOI‘;é”" pouzit XXX Rozsahla 2 : Maly, tj. malé, ale podstatné mnozstvi defektu
skalpe
3 : Stfedni t.j. stfedni mnozstvi defektl
4 : Vyznamny, t.j. zna¢né mnozstvi defektl
5 : Souvisly, t.j. husta struktura defektt
. Ve shodé s ISO Velikost puchyikt
Ve shodé s IS0 2409 | 4508 ve shodé s ISO 4628
TFida 0 :bez odlupovani | Ri0: 0% 0 : Zadné (neviditelné pti desetinasobném zvétseni)
az Ri1: 0,05% 1 : Pouze viditelné (pfi desetinasobném zvétSeni)
Na Trida 5: odlupuje se ooy . 50, 2 : Pouze viditelné (b&zny pohled)
celém cely povrch
povrchu Ri3: 1% 3 : Jasné viditelné (< 0,5 mm)
Ri4: 8% 4:0,5az5mm
Ri5 : 40 az 50% 5:>5mm

Typ hodnoceni na povrchu: stuper rozsifeni 2,

Pfilnavost Rez Puchyikovani Praskani
0 Zadna Stupen fozéi?eni (mnozstvi) puchyiki Stupen foz§i|“'eni (mnozstvi) prasklin
ve shodé s ISO 4628 ve shodé s ISO 4628
Ztrata pfilnavosti od X Mirna : Zadny, t.j. zadné pozorovatelné defekty : Zadny, t.j. zadné pozorovatelné defekty
okraje fezu, vmm (pro | XX Stfedni : Velmi maly,t.j.;pouze nékolik podstatnych defektt : Velmi maly,t.j.;pouze nékolik podstatnych defektl

: Maly, t.j. malé, ale podstatné mnozstvi defektu

: Stfedni t.j. stfedni mnozstvi defektu

: Vyznamny, t.j. znaéné mnozstvi defektl

: Souvisly, t.j. husta struktura defektd

Velikost prasklin

ve shodé s ISO 4628

0 : Zadné (neviditelné pfi desetinasobném zvétseni)
1 : Pouze viditelné (pfi desetinasobném zvétseni)

a s W N =20

: Pouze viditelné (béZny pohled)

: Jasné viditelné (< 0,5 mm)

:0,5az5mm

:>5mm

Typ hodnoceni na povrchu: stupen rozsifeni 1,
velikost 2 = 1(S2)

abhw N

Tabulka 2 - Odolnost vi¢i vzdusné vlhkosti s obsahem oxidu sifi¢itého (Kesternich) ve shodé s ISO 3231

Systém Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon 610 vrchni natér

Panely Ocel o tloustce 3mm
Tryskani drti

Preduprava povrchu SA 2,5-Ra8-11 um

Testovaci Interpon PZ770 80+ 10 ym

podminky Tloustky Interpon BPP330 100 £ 10 um
natér Interpon 610 120 £ 10 ym

Cely systém 300 um

Prilnavost povrchu pred testem Trida 0

Odolnost viéi vzdusné

vihkosti

s obsahem oxidu sifi¢itého

(Kesternich) Puchyrkovani 0(S0)
720 hodin

1ISO 3231 Povrch | Praskani 0(S0)
30 cykll

Doba testu Koroze Ri0
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Tabulka 3 - Odolnost vuci vihkosti ve shodé s ISO 6270-2

Systém Interpon PZ770 + Interpon BPP330 + Interpon 610 vrchni natér
Panely Ocel o tloustce 3mm
Tryskani drti
Preduprava povrchu SA 2,5-Ra8-11 um
Testovaci Interpon PZ770 75+ 10 ym
podminky Tloustky Interpon BPP330 85+ 10 um
natérd Interpon 610 90+ 10 ym
Cely systém 250 um
Prilnavost povrchu pred testem Trida 0
Odolnost vucéi vihkosti Puchyrkovani 0(S0)
720 hodin
ISO 6270 - 2 Povrch | Praskani 0(S0)
Doba testu Koroze Ri0
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