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Interpon D2525 Sablé, Collection Futura 2010-13

Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2525. Urcité produkty v fadé se mohou riiznit od
vS§eobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Colletion Futura 2010-2013 je fadou 50 specialnich efektd, 20 z nich je Interpon D2525 Sablé.
Interpon D2525 Sablé je fada vysoce odolnych praskovych barev, specialné formulovana bez obsahu
TGIC, urena pro pouziti na stavebni hlinikové komponenty.

Nabizi podstatné vySSi vykonost pfi zachovavani lesku a zmény odstinu v kombinaci s maximalni
integritou filmu. To v8e zabezpec&uje dlouhodobou dekorativni a funkéni povrchovou ochranu.

Interpon D2525 Sablé z kolekce Futura 2010-2013 jsou praskové barvy s piskovym vzhledem. Série
Interpon D2525 byla prvni fadou ktera byla spnila podminky certfikace Qualicoat tfidy 2 pro ultra odolné
praskové natérové hmoty pouzivané v architekture. Tato fada je také v souladu s EN 12206 (vysoce
odolné systémy) a s AAMA 2604-5.

Interpon D2525 Sablé z Collection Futura 2010-2013:

Vlastnosti produktu

Bleu 2500 Sablé = YW372F Ivoire 2100 Sablé YW364F
Bleu 2600 Sablé  YW361F Mars 2525 Sablé YX355F
Bleu 2700 Sablé = YW353F Noir 2100 Sablé YW359F
Brun 2650 Sablé @ YW366F Noir 2200 Sablé YW360F
Gris 2150 Sablé YW365F Rouge 2100 Sablé YW371F
Gris 2400 Sablé YW373F Sanaga 2525 Sablé YW368F
Gris 2500 Sablé YW358F Starlight 2525 Sablé YX353F
Gris 2800 Sablé YW356F Vert 2300 Sablé YW362F
Gris 2900 Sablé YW355F Vert 2500 Sablé YW354F
Yazd 2525 Sablé = YW370F Violet 2100 Sablé YW357F
Chemicky typ Polyester

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Lesk 5-15

Mérna hmotnost 1,2-19 g/cm3 v zavislosti na odstinu

Prodejni fada Y-Série

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C

Skladovatelnost 18 mésicl

Vypalovaci program“) 20 minut pfi 180°C (40 min max.)

(Teplota objektu) 12 minut pfi 200°C (24 min max.)

8 minut pfi 210°C (14 min max.)

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych v
laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skute¢né
vlastnosti zavisi na podminkéach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Vzhled Piskové matny povrch
Podkladovy material Aluminium (0,5-0,8 mm Al Mg1)
Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60-80 pm
Vypalovani 10 min 200°C (teplota obijektu)
Mechanické zkousky Pfilnavost mfizkovym fezem ISO 2409 Gto
(2 mm mfizkovy fez)
Odolnost hloubenim (Erichsen) 1SO 1520 & Qualicoat 2 Splnéno
Tvdrost (Bucholtz) ISO 2815 Splnéno, > 80
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BU Powder Coatings
Interpon D2525 Sablé

Naraz ASTM D2794 & Qualicoat 2 Splnéno
Pruznost ISO 1519 & Qualicoat 2 Spinéno
Korozni a chemicka Neutralni solna mlha ISO 7253, 3000 hodin E’odkorodovém’ max. 1,6 mm od
odolnost Rezu, puchyiky stuperi max 8.
Solna mlha ISO 9227, 1000 hodin < 16 mmZkoroze / 10 cm
Kontinunalni kondenzace ISO 6270, 1000 hodin zadna koroze > 1 mm od fezu
Propustnost, tlakova nadoba EN12206-1.2004 (5.1) 1 hod., spInéno, zadné defekty
Kysli€énik sificity ISO 3231 (kesternich) splnéno, zadné puchyrky, ztrata
lesku nebo barevna skvrna
Chemicka odolnost v§eobecné dobra odolnost vici kyselinam, zasadam, olejum pfi bézné
teploté
Klimaticka odolnost Prekonava pozadavky Qualicoat Class 2 po 3 letech expozice na
Floridé
Barevna stalost pfi zvySenych  Vynikajici
teplotach
Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D2525 je pro maximalni ochranu nutné komponenty pfedupravit.

Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou
bezchromatovou technoloaii. Podrobné informace obdrzite od dodavatele ofeddpravv.

Aplikace Praskové barvy Interpon D2525 jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo automatickymi
elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. Nepouzita praskova barva mlze byt znovu aplikovana v
pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym recyklacnim systémem (maximalni doporuceny pomér 30%).
Zmeénu nastaveni ¢i blizSi detaily prosim konzultujte s AkzoNobel.

Bezpec€. opatfeni Viz informace v bezpe&nostné-technickém listu (MSDS)

Prohlaseni Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva tento produkt pro jiné
ucely, nez je ur€eno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti,
¢ini tak na vlastni nebezpecdi. Pfes nasi snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického
listu ¢i jinym zpusobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich faktora,
které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme Zadnou
zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim
produktu. Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj
produktu.
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Informace uvadéné v tomto technickém listu jsou vSeobecné pro fadu Interpon D2525. Urcité produkty v fadé se mohou riiznit od
vS§eobecného. Pro tyto vyrobky jsou k dispozici individualni technické listy vyrobku.

Popis produktu

Colletion Futura 2010-2013 je fadou 50 specialnich efektd, 29 z nich je Interpon D2525 hladké
metalické. Interpon D2525 je fada vysoce odolnych praskovych barev, specialné formulovana bez
obsahu TGIC, uréena pro pouziti na stavebni hlinikové komponenty.

Nabizi podstatné vyssi vykonost pfi zachovavani lesku a zmény odstinu v kombinaci s maximalni
integritou filmu. To vSe zabezpec&uje dlouhodobou dekorativni a funkéni povrchovou ochranu.

Interpon D2525 hladké metalické z kolekce Futura 2010-2013 jsou praskové barvy s matnym,
pololesklym nebo lesklym vzhledem. Série Interpon D2525 byla prvni fadou ktera byla spnila podminky
certfikace Qualicoat tfidy 2 pro ultra odolné praskové natérové hmoty pouzivané v architektufe. Tato fada
je také v souladu s EN 12206 (vysoce odolné systémy) a s AAMA 2604-5.

Interpon D2525 Sablé z Collection Futura 2010-2013:

Galet 2525 YX050F" Meneles 2525 YW267F
Halamhera 2525 YWO052F' Gris 29770 Chiné' YX051F
Acier 2525 YW150F? Manganese 2525 YW280F
Grazalema 2525 YW266F Canon 2525 YW279F
Faro 2525 YW268F Champagne 2525 YW281F
Mangalia 2525 YW269F Atlante 2525 YW282F
Irrawaddy 2525 YW270F Acier 2525 YW150F
Toledo 2525 YW271F Bronze 2525 YW283F
Thar 2525 YW272F Platine 2525 YW284F
Jaisalmer 2525 YW273F Ghardaia 2525 YW253F
Himba 2525 YW274F Portobello 2525 YWO050F
Sotho 2525 YW275F Silver 2525 YW206F
Pacific Avenue 2525 YW276F Pyrite 2525 YW207F
San Francisco 2525 YW277F Havana 2525 YW251F
Aquadisiac 2525 YW278F Golden Beach 2525 YW255F

Poznamka: '-lesklé, 2-pololesklé, neoznacené - matné

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Lesk Lesklé 85-95, Satin 55-65, Mat 20-30
Mérna hmotnost 1,2-19 g/cm3 v zavislosti na odstinu
Prodejni fada Y-Série

Skladovani V suchu, chladnu, pod 30°C
Skladovatelnost 18 mésicl

Vypalovaci programm 12 minut pfi 190°C (25 min max.)
(Teplota objektu) 12 minut pfi 200°C (24 min max.)

8 minut pfi 210°C (14 min max.)

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych v
laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skute¢né
vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Vzhled Piskové matny povrch
Podkladovy material Aluminium (0,5-0,8 mm Al Mg1)
Preduprava Chromatovani
Tloustka filmu 60-80 um
Vypalovani 10 min 200°C (teplota objektu)
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BU Powder Coatings
Interpon D2525 hladké metalické, Collection Futura 2010-13

Mechanické zkousky Prilnavost mfizkovym fezem 1ISO 2409 Splnéno, Gt 0
(2 mm mfizkovy Fez)
Odolnost hloubenim (Erichsen) 1SO 1520 & Qualicoat 2 Spinéno
Tvdrost (Bucholtz) ISO 2815 Spinéno, > 80
Uder ASTM D2794 & Qualicoat 2 Spinéno
Pruznost 1ISO 1519 Spinéno
Korozni a chemicka Neutralni solna mlha ISO 7253, 3000 hodin Podkorodovani max. 1,6 mm od
odolnost Rezu, puchyiky stupefi max 8.
Solna mlha ISO 9227, 1000 hodin < 16 mm?koroze / 10 cm
Kontinunalni kondenzace ISO 6270, 1000 hodin Zadna koroze > 1 mm od fezu
Propustnost, tlakova nadoba EN12206-1.2004 (5.1) 1 hod., spInéno, zadné defekty
Kyslicnik sifi€ity ISO 3231 (kesternich) splnéno, zadné puchyrky, ztrata
lesku nebo barevna skvrna
Chemicka odolnost vSeobecné dobra odolnost viici kyselinam, zasadam, olejiim pfi bézné
teploté
Klimaticka odolnost Prekonava pozadavky Qualicoat Class 2 po 3 letech expozice na
Floridé
Barevna stalost pfi zvySenych  Vynikajici
teplotach
Preduprava PFed aplikaci praskové barvy Interpon D2525 je pro maximalni ochranu nutné komponenty pfedupravit.

Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim, nebo vhodnou
bezchromatovou technoloaii. Podrobné informace obdrzite od dodavatele ofedioravv.

Aplikace Praskové barvy Interpon D2525 jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo automatickymi
elektrostatickymi rozprasovacimi systémy. Nepouzita praskova barva muze byt znovu aplikovana v
pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfisluSnym recyklacnim systémem (maximalni doporu¢eny pomeér 30%).
Zménu nastaveni &i bliz8i detaily prosim konzultujte s AkzoNobel.

Bezpe¢. opatieni Viz informace v bezpeénostné-technickém listu (MSDS)

Prohlaseni Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva tento produkt pro jiné
ucely, nez je ur€eno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti,
¢ini tak na vlastni nebezpedi. Pfes nasi snahu zajistit vSechny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického
listu ¢i jinym zpusobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dal$ich faktora,
které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou
zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim
produktu. Informace obsazené v tomto dokumentu podiéhaji zmé&nam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj
produktu.
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